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Tecnologia Mecdnica 1 (169013) ou Tecnologia de Fabricagdo 1 (168831)

Segunda-feira de 10 as 11:50 (Teoria - Turmas A e B)
Quarta-feira de 10 as 11:50 (Laboratério — Turma A)
Sexta-feira de 10 as 11:50 (Laboratorio — Turma B)

CT-04 (Laboratério do GRACO - Grupo de Automagdo e Controle)

Professor: Terca-feira de 16:00 as 18:00h (Sala do professor)
Monitor 1: Quarta-feira de 10 as 11:50 (Sala de Aula do GRACO)
Monitor 2: Sexta-feira de 10 as 11:50 (Sala de Aula do GRACO)

Introduzir os conceitos bdsicos da tecnologia de Comando Numérico e da programagdo
de mdquinas com Comando Numérico

Aulas teoricas e atividades de laboratorio.

1. Introdugdo aos Sistemas de Manufatura

2. Introdugdo a Automagdo da Manufatura;

3. Conceito de CN, CNC, CT, CU, FMC, FMS DNC;

4. Conceitos bdsicos de programagdo e operagdo de mdquinas CNC;
5. Programagdo orientada a Centro de Torneamento — CT;

6. Programacdo orientada a Centros de Usinagem — CU;;

7. Programagdo auxiliada por computador;

8. Programagdo paramétrica;

Nota = (M).(o,4o)+(1v Trl+NTr2 : NTr3+NTr4 J.(0,40)+ NC(0,2)
NP1 = Nota da prova 1;
NP2 = Nota da prova 2;

NTrl = Nota do trabalho 1,
NTr2 = Nota do trabalho 2;
NTr3 = Nota do trabalho 3;
NTr4 = Nota do trabalho 4,
NC = Nota de conceito (Rendimento, participacio e interesse na disciplina);

NTrl+ NTr2+ NTr3+ NTr4
4

NC =

(NPI+NP2](

0,25)+( ].(0,25 )+ Pres.Aulas(0,5)

Pres.Aulas = Presenca nas aulas ministradas;

Mencgao:
SR seNota =0 MM se 5,0 <Nota<6,9
I se0,1<Nota<29 MS se 7,0 < Nota < 8,9

MI se3,0<Nota<4,9 SS se 9,0<Nota< 10




Tecnologias de Comando Numérico
Calendario de Atividades - Semestre 1/2005

Marco
Dia Atividade
14 Teoria
1618 Laboratdrio Turma AflLaboratério Turma B - Trabalho 1
21 Teoria
23725 Laboratdrio Turma AfLaboratério Turma B - Trabalho 1
28 Teoria
30 Laboratdrio Turma A - Trabalho 1
Abril
Dia Atividade
1 Laboratério Turma B - Trabalho 1
4 Teoria
(%] Laboratdrio Turma Aflaboratério Turma B - Trabalho 2
11 Teoria
1315 Laboratdrio Turma AfLaboratério Turma B - Trabalho 2
18 Teoria
20022 Laboratdrio Turma AfLaboratério Turma B - Trabalho 2
25 Teoria
2129 Laboratdrio Turma AfLaboratdrio Turma B - Trabalho 2
Maio
Dia Atividade
2 Prova 1
4/6 Laboratdrio Turma Aflaboratério Turma B - Trabalho 3
9 Teoria
1113 Laboratdrio Turma AfLaboratério Turma B - Trabalho 3
16 Teoria
1820 Laboratdrio Turma AfLaboratério Turma B - Trabalho 3
23 Teoria
2527 Laboratdrio Turma AfLaboratdrio Turma B - Trabalho 3
i Teoria
Junho
Dia Atividade
1/3 Laboratdrio Turma Aflaboratdrio Turma B
i Teoria
&10 Laboratdrio Turma AfLaboratério Turma B - Trabalho 4
13 Teoria
1517 Laboratdrio Turma AfLaboratério Turma B - Trabalho 4
20 Teoria
2224 Laboratdrio Turma AfLaboratdrio Turma B - Trabalho 4
27 Prova 2
29 Laboratario Turma A - Trabalho 4
Julho
Dia Atividade
1 Laboratdrio Turma B - Trabalho 4
4 Divulgagdo e revisdo de mencdes

- Notas de aula do professor;
- Comando Numérico Aplicado as Mdquinas-Ferramenta Aryoldo Machado, Icone,
1990;
- CNC Programming Handbook, Peter Smid, Industrial Press, New York, 2000;
- Computer Numerical Control Programming, Peter J. Amic, Prentice Hall, 1997.
Introduction to Computer Numerical Control (CNC), James V. Valentino
and Joseph Goldenberg, Prentice Hall, 200.

- Os trabalhos deverado ser apresentados de acordo com as instrugoes fornecidas.

- O aluno terd direito a uma prova substitutiva no final do semestre.

Brasilia, 14 de marco de 2005. B

Prof. Edson Paulo da Silva.



