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1 - Sobre o Professor

—Nome: Edson Paulo da Silva
—Formacgao:

— Doutorado: Engenharia Mecanica, TU-Berlin, Alemanha,
Fev. 2000

—Areas de atuacio:

— Ensino:
— Graduacgao: TCN, SIM, I[EM
— Pos-graduagcao: MAFEA, SIM (Pos)

— Pesquisa

— Materiais Funcionais e Estruturas Adaptativas;

—Contato: Sala: C1-19, Tel.: 307 2314 R. 225, dasilva@unb.br
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2 — Motivacao para a disciplina
Automacao da Manufatura

“Tecnologia associada a aplicacdo de sistemas mecanicos,
eletronicos e auxiliados por computador para operar e
controlar a producdo” (Groover, 1987) e inclui:

—Maquinas ferramentas automaticas;
—Maquinas de montagem automaticas;

—Rob0s industriais;

—Sistemas de manuseio e estocagem de material;
—Sistemas de inspecao automaticos (para CQ);

—Sistemas computacionais para suporte das atividades de
manufatura.

Tipos de automacao

1) Rigida, 11) Programavel, 111) Flexivel;
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Automacao Fixa:Sistema no qual a seqiiéncia de operacoes de
processamento ou montagem é fixada pela configuracdo do
equipamento”

Principais caracteristicas:
e Equipamentos especialistas;
e Altas taxas de produgao;
 Inflexivel a variedade de produto;

Exemplo de automacao rigida:

e Maquinas de montagem ou processamento
automatizadas; [ =
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Il

Descarregar

Tipo: castelo

Exemplos de Automacao Rigida
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Automacao programavel: “O sistema é capaz de mudar a
seqiiéncia de operagoes para produzir produtos diferentes. A
seqiiéncia de operagoes é controlada por um programa’.

Principais caracteristicas
e Equipamentos programaveis;
e Taxas de produ¢ao menores (Novo produto => novo
programa, tempo de setup);
e Flexibilidade média a variedade de produto;

Exemplo de automacao programavel

e Maquinas com Comando Numérico; [ =

e RoboOs industriais; [=
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Exemplos de Automaciao Programavel
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Automacao flexivel: “Sistemas capazes de produzir virios
produtos, virtualmente, sem perda de tempo para mudancas de
um produto para outro”

Principais caracteristicas
e Equipamentos programaveis;
e Producao continua de varios produtos;
e Taxa de producao média;
e Maior flexibilidade a variedade de produtos;

Capacidade de mudar de programa e de sefup sem perda
de tempo;
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Exemplos de automacao flexivel

o (Células Flexiveis de Manufatura - FMC: agrupamentos de
maquinas especialistas na fabricacao de familias de pecas;

»FMC de usinagem de blocos 1 =
»FMC de usinagem de blocos 2 =

o Sistemas Flexiveis de Manufatura - FMS: agrupamentos de
maquinas interconectadas por meio de um sistema
automatizado de manuseio € movimentag¢ao de material, e
controladas por um sistema computacional integrado.

»FMS de usinagem 1 =
»FMS de usinagem 1 =

e Tanto nas FMC’s quanto nas FMS’s predominam as
maquinas CNC e rob0s;
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Estagies de carregamentos

descarregamento

o
2

Carro guiado por controle remoto
ao longo de sua trajetoria

o Sala de computadores
o Estaciio de manutencéo de carros

o Centros de usinagem CIN{

o Modulos de inspecio

o Sistema de remogio automatica de cavaco

o Estacéo de inspeciio manual

o Maodulo de limpeza de pegas

Exemplo de Sistema Flexivel de Manufatura.
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E em que contexto se insere o0 Comado Numérico em relagdo as
outras tecnologias de controle associadas a Automacao da
Manufatura?

— Controle Digital;

— Comando Numérico (predominantemente movimentagao
de maquinas)

— Robodtica (predominantemente movimentacao de 6rgaos
terminais);

— Controle Logico Programavel;
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Planejamento da Manufatura:
Planejamento de Processo,
Plano Mestre de Producao,
requisi¢ao de materiais,

Projeto: desenhos, listas de materiais,
analises de engenharia, etc...

. PI‘OJIEt.O e t planejamento de
esenvoivimento capacidade, programacdo CN, etc.

. de Produto

Pedido d¢

Cliente
>

Facilidades

Planejamentd

Funcoes
de Negocio

Controle
da
Manufatura

Controle da Manufatura:
controle de chao de fabrica,
controle de qualidade,
controle de inventario, etc.

Funcoes de negdcios:
marketing,

vendas, encomendas,
contabilidade, etc..
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Manufatura
Integrada

por Computador - CIM

=)

CAD
Modelamento geométrico

Andlise de Engenharia
Revisdo de projeto e avaliagdo
Rascunho automatizado

Projeto

NEGOCIOS
Encomendas
Contabilidade
Folha de pagamento
Conta do cliente

Funcdes de
negocios

Operagoes de
fabrica

Controle da
manufatura

CAM

Controle do processo
Monitoragdo do processo

CAQ

Inspecao auxiliada por comp.

CAM

Estimativa de custo

CAPP

Programa NC

MRP
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3 — Informacoes sobre a disciplina

e Plano da Disciplina: ver material fornecido pelo professor.
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