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Definicao

m [elemanufatura: Atividade na gqual uma
empresa utiliza servicos suportados via
redes de comunicagao e Infermacoes para
realizar , em tempo real , operacoes e
[DrOCESS0S Necessarios para desenvolver e
produzir itens.



Aplicacoes

m Flexibilizacao da producao.
m Diversificacao das tecnologias
m Maior adaptabilidade anovas tecnologias

m possibilitando a descentralizacao da
producao.

m Aplicacao em industrias de dimensoes
diversas



Aplicacoes

m Malor agilidade de atendimento das
necessidades do mercado.

m Grupos podem ser integrados facilmente
(solucao flexivel).

m L Iberdade de manter continuamente os mais
competitivos provedores de servico (SECs).



Blocos do Conceaito de
Telemanufatura

m Elexibilidade,

m Holonic , computadores integrados e
manufiatura virtual.



Flexibilidade

m Definicao: Habilidade de responder
efetivamente as necessidades do mercado.

m Utilizacao ; Acessar o Impacto de novas
tecnologias e conceaitos .

m Categorias de organizacao e manufatura:
maguina, retina , processo e
manufaturamento flexibilizado.



Flexibilidade

m CondicOes necessarias;
, Avanco continuo (O gue é flexibilidade
hoje deve ser amanha).

, Nao vinculada apenas a software e
haraware.

, As necessidades impelem a utilizacao.



Flexibilidade

m Condicoes adversas:
, Preco alto de implementacao
, Preco alto de manutencao.
, Necessidade de atualizacao continua.
, Consideracoes economicas.



Novas Filosofias

m Holonic.
m Computadores integrados.
m Manufatura virtual.



Novas filosofias; Holonic

m Definican : Sistema de manufatura
altamente descentralizado gue inclui
elementos inteligentes , padronizacao
autonoma e cooperativas.



Novas filisofias : Holonic

B \/antagens:
, Combinacao de organizacao hierarguica e
nseudo hierarguica.
, Preserva estabilidade
, Proporciona flexibilidade dinamica.
m Desvantagens:
, Dificuldade do grupo em tomar decisoes




Novas filosofias:
Computadores integrados.

m [al gqual aHolonic.
m | ntegracao de computadores.
m Redes de interligacao.

B Permissao de atuacao mais eficaz da
IHolonlic.

m Expansao com ainternet.



Novas f1l osofias:
Manufatura virtual

m Definicao . Substituicao de prototipos
fIsices por sistemas computacional's
graficos.

m \/antagens: Economia de tempo , esforco,
custo e material.

m Exemplos de utilizacao: Desenvolvimento
do Boeing 777.



Novas filosofias :
Manufatura virtual

m Ferramentas utilizadas:
, Realidade virtual.

m Desvantagens:
, I'ecnologias ainda em desenvolvimento
., Alto custo de Implementacan e acesso.



Telemanufatura como Solucao
Fexivel
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Estruturade um Ciclo de
Telemanufatura

m Muitas funcoes efietuadas externamente
m | nternet para conducao de fluncoes externas

m Maior flexibilidade devido a efietuacan
externa.
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Principals componentes

m SEC (specialized expert centers)
m |n-House Controler
m Elementos de chao de fiabrica(Ex: maguinas)



SEC (specialized expert centers)

m Possibilita avanco de tecnologia
m Permite alto nivel de flexibilidade

m fornece servicos a companhias em tempo
real



|HC(In house controler)

m L iga SEC com atividades de chao de
manufatura e outras areas.

= Administra o processo de execucao de
acordo com o protocolo determinado.

m Harmoniza diferentes decisoes e e centraliza
afinal paraaexecucao da tarefa.



Evolucao das Tecnologias da
Manufatura

m Necessidades;
, Precos
., qualidade
,escolhado cliente
. globalizacao de mercados
, performance de envio
, EIC.
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Towards 21st Century



Manufatura agil

m Definican: Habilidade de ter sucesso , em
LUm melio competitivo e continuamente
mutante , de responder rapidamente a
ligeiras mudancas, fragmentacoes e
globalizacoes de mercado.



Manufatura agil

m Caracteristicas necessarias;
,Altagualidade
, Alta performance

, balxo custo de produtos e servicos
orientados aos clientes,



Manufatura agil

B Recursos gue acompanham:
, 'ecnologia
, Pessoas qualificadas

, Organizacao (dentro de um sistema
Independente coordenado naturalmente)



Manufatura agil

m Caracteristicas;

, Produtos customizados de acordo com
guantidade , localidade e periodo.

, Sem altoes custos tradicional mente
associados a produtos customizades.

, Opcao por preferéncias do cliente e
antecipacao das necessidades dos
clientes.



Manufatura agil

m Caracteristicas;

, Rapida introducao de novos predutes no
mercado (multi - companhias).

, Necessidade de fluxo de informacoes
Mai’s ricos e transparentes sobre o ciclo
de desenvoelvimento do produto.



Manufatura agil

m Utilizacao de internet e intranet:

, aumento do fluxo de informagcoes no
ciclo de desenvol vimento.

, Reducao do tempo de desenvolvimento.
, Reducao dos custos.

m Utilizacao de ferramentas Cax
,CAD, CAM , CAPP, CAQ, CAE, etc.



Manufatura agil

m Possibilidade de uso de pacotes
computacionals com suporte para redes;

,C++
,java
,HTML



Internetfntranet




Estrutura de um Controle de
Qualidade Distribuido

m Visa compartilhar a responsabilidade da
gualidade de producao entre o cliente e o
fornecedor;

m Objetiva Interligar cliente e fornecedor em
rede como uso da I nternet;

m Advelo com as novas tecnologias da | nternet;

m |ntegra as tecnologias de informagcan com as
ferramentas de controle de qualidade;



Vantagens

m Permite que o cliente tome decisoes
apropriadas durante o ciclo de vida do produto;

.- Maior rapidez na fase de concepcao e projeto
do produto,

.- Aumento nha seguranca da gualidade;

B | Inguagem de programacao Java permite o uso
de Sistlemas operacionals e @ softwares
diferentes.
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Teleoperacao

m [eleoperacanp significa o controle humano de
Sensores e atuadores remotos;

m O teleoperador € uma maguina gue permite ao
controlador humane mudar de posicao, sentir e
manipular mecanicamente objetos a distancia;



Telerobdtica

m Subclasse de teleoperacao;

m Maguina atua como um robo em um curto
periodo, mas € monitorado por um SUPEerVisor
humano e reprogramado de tempo em tempo;

m RobO € uma maguina gue sente e age sobre o seu
melo ambiente de forma autonoma, sendo o seu
comportamento semel hante a inteligéncia humana;



Telerobo

m Qualguer maguina semiautimatica gue [possua
sensores, atuadores e um computador, controlados
de forma supervisional;



Funcoes de Supervisao

m Planeg amento:
, M odelamento do sistema f1sico;
, Troca de objetivos paradecidir o mais
satisfatori o;
, Formulacéo de uma estratégia.

m Ensino:

, Decidir o gue o telerobo deve fazer;
, Decidir como dizer ao telerobo o que fazer.



Funcoes de Supervisao

m Monitoracao:
, Decidir guais sinais devem ser observados;
, Estimar o estado atual do sistema;
, Detectar e diagnoesticar anoermalidades.

m |ntervencao:

, Decidir e efietuar correcoes,
, Completo controle manual;
, Desligamento do sistema;

, Reensinamento.

m Aprendizado:
, Acrescentar planos futuros.



Aplicacoes

m | ndustrias;
m Controle espacial;

m Controle submarine;
m Vianipulacao de produtes toxicos;
m [ elediagnostico e telecirurgia;

m Automoveis e avioes,



Conclusoes

= Diminui o tempo do processo de producan
de um produto;

m Diminui custes;

m Aumenta a qualidade final do produto;

m Malor prdutividade;

m Necessita de maiores investimentos para
alcancar o seu real potencial.



|mplementacoes Futuras

m [n-house controller (HIS);

m [rabaho em conjunto via lnternet;

m Desenvolvimento da lnternet e integracao
entre as linguagens de programacao para
Internet.
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