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Sandvik – Desbaste de Aços
Pastilhas Positivas T-MAX UFERRAMENTAS 

DE USINAGEM



Superfícies na Peça

Superfície Transitória

Superfície Usinada

Superfície a Usinar



Peça sendo torneada



Superfícies na Ferramenta



Superfícies na Ferramenta



Arestas da Ferramenta



Alguns Ângulos da Ferramenta



Alguns Ângulos da Ferramenta



Alguns Ângulos da Ferramenta



Influência de Alguns Ângulos da 
Ferramenta



Alguns Ângulos da Ferramenta



Profundidade de Corte e Avanço no 
Torneamento



Influência da Geometria da Pastilha 
em Sua Resistência



Sandvik – Desbaste de Aços
Pastilhas Positivas T-MAX U



Sandvik – Desbaste de Aços
Pastilhas Negativas T-MAX P



Sandvik – Códigos das Pastilhas



Sandvik – Usinagem Média de Aços 
com Pastilhas Positivas T-MAX U



Sandvik – Usinagem Média de Aços 
com Pastilhas Negativas T-MAX P



Sandvik – Acabamento de Aços
Pastilhas Positivas T-MAX U



Sandvik – Acabamento de Aços
Pastilhas Negativas T-MAX P



Sandvik – Torneamento externo com 
Pastilhas Negativas T-MAX P



Mitsubishi – Dados de Corte para 
Diferentes Materiais I



Mitsubishi – Dados de Corte para 
Diferentes Materiais II



Mitsubishi – Dados de Corte para 
Diferentes Materiais III



Mitsubishi – Dados de Corte para 
Diferentes Materiais IV



Broca com inserto de 

metal duro



Broca com inserto de 

metal duro



Dados de corte com 

broca com inserto 

de metal duro



Influência dos parâmetros de corte na 

vida da ferramenta



Inserto especial da Iscar para operações de torneamento



Inserto especiais 

para o 

torneamento



Exemplos de fresamento 

de superfícies com um 

inserto especial



Exemplos de fresamento 

de superfícies com um 

inserto especial



Mandrilamento



Diferentes alargadores



Cabeçote 

especial 

permitindo a 

inclinação da 

ferramenta



Placas para tornos



Diferentes tipos 

de placas de 

fixação de peças 

em fresadoras



Medição rápida de peças 

cilíndricas



Setup da mesa 

em um sistema 

CAM



Interpolação Cilíndrica



Dados de entrada para a ferramenta de tornear



Introdução de Parâmetros para o Mandrilamento Posterior



Introdução de Parâmetros para a abertura de rosca interna



Introdução de Parâmetros referentes ao Bedame



Entrada do Ciclo de Torneamento



Entrada de dados para o ciclo de  Furação



Introdução de parâmetros para a usinagem de Canal



Introdução de Parâmetros para o Corte da Peça



Fixação



Simulação



Fresa de face



Fresa de disco



Macho



Broca de Centro



Fresamento de Cavidade



Fresamento de Ranhura



Rosqueamento com macho



Seleção de ferramentas de roscar



Gráfico de Potência



Uma peça exemplo, para a qual será mostrado um plano de processo para a 

sua fabricação



Uma peça exemplo, para a qual será mostrado um plano de processo para a 

sua fabricação



Plano de processo 

para a fabricação da 

peça na figura anterior







A partir da tolerância  

pode-se selecionar um 

processo de 

fabricação para uma 

dada superfície.



A partir da rugosidade 

superficial pode-se 

selecionar um processo 

de fabricação para uma 

dada superfície.



Gráfico de 

Rugosidades



Fresamento 

Periférico

Codições de 

usinagem



Fresamento de 

Topo -

Codições de 

usinagem



Furação -

Codições de 

usinagem



Retificação 

Cilíndrica -

Codições de 

usinagem



Retificação 

Plana -

Codições de 

usinagem



Torneamento e 

Faceamento -

Codições de 

usinagem



Exemplos de 

matérias-prima



Exemplos de matérias-prima, e a sua fabricação e inspeção



Um centro de 

torneamento CNC



Precisões de usinagem e rugosidades obtidas economicamente 

através de diversos processos de usinagem para superfícies 

cilíndricas externas



Tabela com 

Tolerâncias 
Fundamentais



Tabela com Tolerâncias - Cálculo



Precisões de usinagem e rugosidades obtidas economicamente 

através de diversos processos de usinagem para superfícies 

cilíndricas internas



Precisões de usinagem e rugosidades obtidas economicamente 

através de diversos processos de usinagem para superfícies 

planas



Roteamentos de usinagem para superfícies cilíndricas externas



Roteamentos de usinagem para superfícies cilíndricas internas



Roteamentos de usinagem para superfícies planas



Peça exemplo 

para qual é

feita a seleção 
de processos 

de usinagem



Processos de usinagem selecionados para a peça exemplo


