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Definigéo UG

®* Engenharia de automacao é o estudo das tecnicas
gue visam otimizar um processo de negodcio,
aumentando sua produtividade, promovendo o
empowerment da forca de trabalho humana, e
assegurando uma operacao ambientalmente segura.

* A automacao tem por foco o processo, 0s ativos de
producao e os especialistas envolvidos nas
atividades de operacao, manutencao e
gerenciamento do negdcio.

® A automacao restitui ao homem sua condicao de ser
pensante no processo industrial.



Empowerment: O papel de cadaum UFNAG

* Paraimplantar e perpetuar as melhores praticas
devemos deixar que as maguinas facam aquilo que
sabem fazer: realizar uma rotina repetitivamente

* Deixar para o operador realizar aquilo que &
especialidade do ser humano: intervencoes sob
demanda, analise e tomada de decisao




Definicdo URNAG

A automacao so substitui o homem nas
atividades proprias da maquina.
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Campos de Atuacao
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Campos de Atuagéo UFEAG

®* Operacao de sistemas industriais
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Campos de Atuagéo UFEAG

®* Gerenciamento de Ativos Industriais
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mpos de Atuacéo

* Automacao de forca de vendas
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* Automacao do processo de compras

Vendor Managed Inventory
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Campos de Atuacgao UFEAG

® CPFR® (Collaborative Planning Forecasting and Replenishment)

* Monitorar os estoques remotamente via Web

Modelar a previsao de demanda

Gerar alarmes em niveis criticos de estoque: supervisao,
e-mail, pager

Realizar a reposicao dos estogues automaticamente

Comunicar com ERP, emitir ordem de compra,
faturamento automatico.

Emitir relatorios de consumo, e fornecimento de combustivel.



Campos de Atuagéo UFEAG

* Implementacao da Manufatura Colaborativa

* Nao existe nenhum negocio isolado. Toda fabrica é parte de uma
cadeia de suprimentos que deve funcionar como uma orquestra.
Pense numa orquestra sem sincronismo ou sem realimentagao em
tempo real de suas ilhas de execucéo e informacao: os musicos




Campos de Atuagéo UFEAG

* (Gerenciamento de estoques - WMS

ERP
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Campos de Atuagéo UFEAG

® QOtimizacao de processos - APC

et
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Rule
@name = a4 ferro_val4 7 i
@comment = “validacéo do teor de ferro na alimentacao do circuito”

IF RATEOFCHANGE(AI30001.teor_ferro_alim_flot.@float,0,600)>(10./600)
THEN moagem.validacao _de parametro.leitura_teor ferro_ok is FALSE
THEN TEXT(“Teor de ferro cresceu muito rapido”, “value_status”)

THEN WAIT ($Rule, “A4_ferro_val4”, 1200)

endRule
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* Centralizacao dos dados e conversao em informacao - PIMS
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®* (Gestao da Producao - MES
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Campos de Atuagéo UFEAG

* Automacao dos Processos de Expedicao
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®* Gerenciamento da Cadelia de Suprimentos - SCM
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Otimizacao do Planejamento e Controle da Producao - APS
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Campos de Atuacéo UEAG

* Realidade Aumentada




A evolucao — uma malha/operador URNAG
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Fonte: Claudio Makarovski [Emerson]
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A evolucao — algumas malhas/operador UFAAG

Fonte: Claudio Makarovski [Emerson] 22



A evolugdo — varias malhas/operador UFNAG

- T r
-

Fonte: Claudio Makarovski [Emerson] 23



A evolucao — As Salas de Controle UFAG

Fonte: Claudio Makarovski [Emerson]
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A evolucéao
Dezenas de malhas/operador

UG

Fonte: Claudio Makarovski [Emerson]
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A evolucéao
Centenas de malhas/operador
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Estado da Arte

[Fonte: Mauell]
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Estado da Arte

[ Fonte: Mauell]
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Command Center [Fonte: Atan] UEAG
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