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Introducéo

Introducéo

O FI302 pertence a primeira geragcdo de equipamentos de campo Fieldbus. O FI302 é um conversor destinado a
interfacear Sistemas Fieldbus com vélvulas de controle e atuadores. O FI302 produz uma saida de 4-20 mA
proporcional a entrada recebida pela rede Fieldbus. A tecnologia digital utilizada no FI302 permite um facil
interfaceamento entre o campo e a sala de controle, além de fornecer varios tipos de fungBes de transferéncia e
varias caracteristicas interessantes que reduzem consideravelmente os custos de instalacdo, operacdo e
manutengao.

O FI302 faz parte da completa série 302 de equipamentos Fieldbus da Smar.

Fieldbus é muito mais do que somente uma substituicdo do 4-20 mA ou dos protocolos dos transmissores
inteligentes. O Fieldbus é um sistema de comunicacéo digital completo que permite a distribuicdo das fungdes de
controle nos equipamentos de campo.

Alguma das vantagens da comunicacéo digital bidirecional j& eram conhecidas dos protocolos para transmissores
inteligentes: alta precisdo, acesso a multi-varidveis, configuragdo remota e diagndsticos, e multidrop de vérios
dispositivos em um Unico par de cabos. Esses protocolos ndo foram planejados para transferir dados de controle,
mas sim informacdes sobre manutencdo. Portanto, eles eram lentos e ndo suficientemente eficientes para serem
usados.

A principal exigéncia do Fieldbus foi superar esses problemas. Controle de loop fechado com tal performance exige
um sistema 4-20 mA de alta velocidade. Uma vez que alta velocidade significa alto consumo de energia, isto ndo se
encaixa com a necessidade de seguranca intrinseca. Portanto, foi selecionada uma velocidade de moderadamente
alta, e o sistema foi projetado para ter um minimo de comunicagdo overhead. Usando o scheduling o sistema
controla amostra de variavel, execugao de algoritmo e comunicagdo de tal modo a otimizar o tratamento da rede sem
perder tempo. Assim um alto desempenho da malha de controle é alcancado.

Usando tecnologia Fieldbus, com sua capacidade de interconectar varios equipamentos, podem ser contruidos
grandes projetos. O conceito de bloco de funcéo foi introduzido para tornar facil a programacéo pelo usuario (usuario
do CD600 SMAR devem estar familiarizados com este conceito, ja que ele foi implementado ha trés anos atras). O
usuario pode, agora, facilmente construir e visualizar estratégias complexas de controle. Outra vantagem adicional é
a flexibilidade, a estratégia de controle pode ser alterada sem mudanga na fiacdo ou qualquer modificacdo de
hardware.

O FI302 e o resto da familia 302 tem varios blocos de funcdo construidos, por exemplo PID, Seletor de Entrada,
Aritmético, Caracterizador de sinal e totalizagdo de vazéo, eliminando a necessidade de equipamentos separados.
Essas carateristicas reduzem a comunicagdo, resultando em um menor tempo morto e melhor controle, sem
mencionar a redu¢do nos custos.

Também estdo disponiveis outros blocos de funcéo. Eles permitem flexibilidade na implementacéo de estratégia de
controle.

O desenvolvimento dos dispositivos da série 302 levou em conta a necessidade de implementacéo do Fieldbus tanto
em pequenos como em grandes sistemas. Estes dispositivos tém com caracteristica a capacidade de comportarem-
se como um mestre na rede. Também podem ser configurados localmente usando uma chave magnética, eliminado
a necessidade de um configurador, em muitas aplicacGes basicas.

Leia cuidadosamente estas instru¢gdes para obter o maximo aproveitamento do FI302 .
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Cuidado

Este manual é compativel com a versao 3.XX, onde o 3 denota a versdo de software e XX indica o
release. A indicagdo 3.XX significa que este manual € compativel com qualquer release de software
versao 3.
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Secao 1

Geral

Instalacéao

A preciséo global de medicédo e controle depende de muitas varidveis. Embora o conversor tenha
um desempenho de alto nivel, uma instalagdo adequada € necessaria para aproveitar a0 maximo
os beneficios oferecidos.

De todos os fatores que podem afetar a precisdo dos conversores, as condigdes ambientais séo as
mais dificeis de controlar. Entretanto, ha maneiras de se reduzir os efeitos da temperatura, umidade
e vibracao.

Os efeitos devido a variagédo de temperatura podem ser minimizados montando-se o conversor em
areas protegidas de mudancas ambientais.

Em ambientes quentes, o conversor deve ser instalado de forma a evitar ao maximo a exposigao
direta aos raios solares. Deve-se evitar, também, a instalagdo do conversor préximo a linhas e
locais sujeitos a alta temperatura.

Quando necessario use isolagdo térmica para proteger o conversor de fontes externas de calor.

A umidade é fatal aos circuitos eletronicos. Em areas com altos indices de umidade relativa deve-
se certificar da correta colocagdo dos anéis de vedacéo das tampas da carcaga. As tampas devem
ser completamente fechadas manualmente até que o anel o-ring seja comprimido. Evite usar
ferramentas nesta operagdo. Procure ndo retirar as tampas da carcaga no campo, pois cada
abertura introduz mais umidade nos circuitos. O circuito eletrdnico é revestido por um verniz a
prova de umidade, mas exposi¢cdes constantes podem comprometer esta protegdo. Também é
importante manter as tampas fechadas, pois cada vez que elas sdo removidas, 0 meio corrosivo
pode atacar as roscas da carcaga, pois nesta parte ndo existe a protecdo da pintura. Use fita de
teflon ou vedante similar nas conexdes elétricas para evitar a penetragédo de umidade.

Montagem

Usando o suporte, a montagem pode ser feita em varias posi¢cdes, mostradas na Figura 1.3 —
Posi¢Bes de Montagem e Desenho Dimensional.

Para obter uma visibilidade melhor, o indicador digital pode ser rotacionado em angulos de 90°.
(Veja secao 4, Procedimento de Manutencao).

Ligacéo de Saida
A saida é na verdade um link de corrente, portanto é necessario utilizar uma fonte de alimentacao
externa. O FI302 controla a corrente na malha (veja Figura 1.4 — Conex8es de Saida). Os trés

canais possuem um terra comum para a fonte de alimentacéo externa.

A saida é limitada pela tensdo da fonte de alimentagdo externa. Refira-se ao grafico de carga para
determinar a carga maxima.

Sob perda de alimentag&o, a saida sera incerta. Se a alimentacdo for mantida, mas perdeu-se a
comunicacao, a saida pode ser pré-configurada para fixar ou ir para um valor de seguranca.

Ligagédo Elétrica
O acesso ao bloco de ligacédo é possivel removendo-se a tampa que é travada através do parafuso

de trava (Veja Figura 1.1 — Travamento da Tampa). Para soltar a tampa, gire o parafuso de trava no
sentido horério.

11
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PARAFUSO
DE TRAVA
DA TAMPA

I

PARAFUSO DE AJUSTE DE ROTAGAO
DA CARCACA

Figura 1.1 — Travamento da Tampa

O acesso dos cabos de sinal aos terminais de ligag8o pode ser feito por uma das passagens na
carcaga, que podem ser conectadas a um eletroduto ou prensacabos. As roscas dos eletrodutos
devem ser vedadas conforme método de vedacéo requerido pela area. A passagem néo utilizada
deve ser vedada com bujdo e vedante apropriado.

O bloco de ligagédo possue parafusos para fixagdo de terminais tipo garfo ou olhal, veja Figura 1.2 —
Bloco Terminal.

TERMINAIS DA
FONTE DE~—
ALIMENTAGAO

TERMINAIS
TERRA

TERMINAIS DE<
COMUNICAGAO

Figura 1.2 — Bloco Terminal

Para maior conveniéncia, existem trés terminais terra: um interno e dois externos localizados
préximo a borneira.

O FI302 usa o modo de tenséo 31,25 Kbit/s para sinalizacao fisica, e os demais equipamentos do
mesmo barramento devem usar a mesma sinaliza¢do. Todos os dispositivos séo conectados em
paralelo ao longo do mesmo par de cabos.

Véarios tipos de dispositivos Fieldbus podem ser conectados no mesmo barramento.

O FI302 ¢é alimentado pelo barramento. O limite para tais dispositivos é de 12 por barramento ( um
segmento) para areas nao-intrinsecamente seguras.

Em areas de risco, o numero de dispositivos pode ser limitado por restricbes de seguranca
intrinseca.

1.2
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Figura 1.3 — Posi¢cdes de Montagem e Desenho Dimensional

CUIDADO

Areas de Risco

Em areas perigosas, que exigem equipamento a prova de explosdo, as tampas devem ser
apertadas no minimo com 8 voltas. Para evitar a entrada de umidade ou de gases corrosivos,
aperte as tampas até sentir que o O’ring encostou na carcaga e dé mais um terco de volta (120°)
para garantir a vedacao. Trave as tampas através dos parafusos de trava.

Em areas de riscos que exigem equipamentos intrinsecamente seguros e a prova de exploséo,
devem ser observados os procedimentos de instalagdo e os parAmetros de entidade do circuito.

O acesso dos cabos de sinal aos terminais de ligagdo pode ser feito por uma das passagens na
carcaga, que podem ser conectadas a um eletroduto ou prensacabo. As roscas dos eletrodutos
devem ser vedadas conforme método de vedagao requerido pela area.

A certificac@o Factory Mutual, & prova de exploséo, ndo incendiavel e seguranc¢a intrinseca séo
padrdes para o FI302 .

Se outras certificagBes forem necessarias, refira-se ao certificado ou a norma especifica para as

restricbes de instalagédo.

P
1 + g [ +
CANAL 1 @«—‘ | @
CANAL2 (/r= +
POWER

COMUM f@

Figura 1.4 — Conexdes de Saida
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Evite a passagem de fiagdo de sinalizagdo préxima de cabos energizados ou equipamentos de
chaveamento.

O FI302 é protegido contra polaridade reversa e pode suportar £35 VDC sem causar danos.

Favor consultar o manual Geral de Instalagéo, Operacao e Manutengéo para maiores detalhes.

Configuracéo de Rede e Topologia
Fiacéo

Podem ser utilizados outros tipos de cabos, exceto para testes de conformidade. Cabos com
especificacdes superiores permitem comprimentos de tronco mais longos ou imunidade de
interfaceamento. Por outro lado, cabos com especifica¢des inferiores podem ser usados sujeitos a
limitacbes de comprimento de troncos e spurs e possivel ndo-conformidade aos requisitos de
susceptibilidade RFI/EMI. Para aplicagcbes com seguranca intrinseca, a relacédo
indutancia/resisténcia (L/R) deve ser menor que o limite especificado pela agéncia regulatéria local
para a implementacéo em particular.
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Figura 1.5 — Topologia em Barramento
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Figura 1.6 — Topologia em Arvore

Existem duas maneiras para configurar a comunicagéo e os links dos blocos de funcdo do FI302. O
primeiro é utilizando um dispositivo de configuragdo de sistema. Neste caso, a tarefa mais dificil e
pesada é automatizada e o risco de configuracédo errada é praticamente eliminado. Neste sistema,
o enderecamento de um dispositivo é primeiramente feito utilizando o tag fisico do dispositivo.
Antes de um novo dispositivo (ndo-inicializado) ser conectado a rede, ele deve ser configurado com
este tag.

Conecte um configurador ao FI302 ndo-incializado sem possuir nenhum outro dispositivo na linha.
Atribua o tag fisico ao FI302. O FI302 sera inicializado e pode ser conectado a rede.

O sistema atribuird automaticamente um endereco de estagdo ao FI302, levando-o ao estado de
stand-by.

O FI302 pode agora ser configurado pela aplicacdo e levado ao estado operacional.

O segundo método é pré-configurar manualmente a comunicagdo usando o ajuste local. Isto
elimina a necessidade de utilizar um configurador de sistema, mas requer maior conhecimento do
mecanismo de comunicagao Fieldbus. Isto pode ser econdmico para pequenos sistemas, mas dificil
de solucionar bugs em sistemas grandes.
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Secao 2

Operacao

Descricao Funcional

PLACA DO CIRCUITO PRINCIPAL PLACA DO CIRCUITO DE SAIDA

POWER =
ISOLATION

e SUPLLY FIRMWARE LOCAL ADJUST

DOWNLOAD
INTERFACE

el R o
> D/IA
’/) I | rower \LSH‘“ cPU (/ >
muli
. RAM

RAM

SIGNAL ISOLATION

SUPLLY
. EEPROM
% -
) SIGNAL
/lm SHAPING CONTROLER DIA

‘COMUNICATION‘

/R

PLACA DO DISPLAY

DISPLAY
CONTROLLER

Figura 2.1 — Diagrama de Blocos do FI302
A funcéo de cada bloco sera descrita a seguir:

D/IA
Recebe o sinal da CPU e converte em uma tensao analdgica, utilizada pelo controle de corrente.

Controle de Corrente
Controla a corrente do canal de acordo com dado recebido da CPU.

Isolador de Sinal
Sua funcgéo é isolar o sinal do dado entre a saida e a CPU.

Unidade de Processamento Central (CPU), RAM e PROM

A CPU ¢ a parte inteligente do conversor, sendo responsavel pelo gerenciamento e operacéo dos
blocos, auto-diagnéstico e comunicagdo. O programa € armazenado em PROM. Para
armazenamento de dados temporario existe uma RAM. Os dados na RAM sao perdidos se faltar
energia, entretanto, o dispositivo possui uma EEPROM néo volatil onde os dados que devem ser
mantidos sdo armazenados. Exemplos de tais dados séo: calibracdo, configuracdo e identificacdo
de dados.

Controlador de Comunicagéo
Ele controla a atividade da linha, modula e demodula sinais de comunicag¢éo e insere ou apaga
delimitadores iniciais ou finais.

Fonte de Alimentacéo
Utiliza energia da malha de controle para energizar o circuito do conversor.

Isolacdo
Como os sinais emitidos ou recebidos pela saida, a energia deve ser isolada.

2.1
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Controlador de Display
Recebe dados da CPU e controla o Display de Cristal Liquido.

Ajuste Local
Existem duas chaves que podem ser acionadas magneticamente. Podem ser ativadas por
ferramenta magnética sem contato mecanico ou elétrico.

2.2



Secao 3

Bloco Transducer

Configuracao

Uma das muitas vantagens do Fieldbus € que a configuragdo do dispositivo é independente do
configurador. O FI302 pode ser configurado por um terminal de terceiros ou por um console de
operacédo. Qualquer configurador particular ndo é enderecado aqui.

O FI302 contém trés blocos transducer de saida, um bloco resource, um bloco de display do
transducer e blocos de funcdes.

Os blocos de fungBes ndo serdo abordados neste manual. Para maiores informacgdes, consulte o
manual de Blocos de Funcdes.

O bloco Transducer isola o bloco de funcao do hardware E/S, tal como, sensores e atuadores. O
bloco transducer controla o acesso a E/S através da implementagdo especifica do fabricante. Isto
possibilita o bloco transducer executar, quando necessario, e obter dados dos sensores sem
sobrecarregar o bloco de fungdo que esta utilizando-os. Ele também isola os blocos de funcéo de
certas caracteristicas especificas de fabricantes de hardware. Ao ajcessar o hardware, o bloco
transducer pode obter os dados da E/S ou passar dados de controle para ela. A conexdo entre o
bloco Transducer e os blocos de fungdo é chamada de canal. Estes blocos podem trocar dados
através da sua interface.

Normalmente, os blocos transducer executam fungbes como linearizacdo, caracterizacao,
compensacao de temperatura, controle e troca de dados com o hardware.

Como Configurar um Bloco Transducer

Terminal Number

Cada vez que vocé selecionar um dispositivo de campo no SYSCON, solicitando-o no menu de
Operacéo, automaticamente vocé instanciara um bloco transducer e aparecera na tela. O icone
indicara que um bloco transducer foi criado e clicando sobre ele duas vezes, vocé podera acessa-
lo.

O bloco Transducer possui um algoritmo, um grupo de parametros internos e um canal conectando-
0 a um bloco de funcéo.

O algoritmo descreve o comportamento do Transducer como um dado transfere funcdo entre o
hardware de E/S e outros blocos de funcéo. O grupo de parametros internos, ou seja, aqueles que
ndo séo possiveis liga-los a outros blocos e publicar o link via comunicagéo, define a interface do
usuario para o bloco tranducer. Eles podem ser divididos em Padréo e Especificos do Fabricante.

Os parametros padrfes estdo presentes em certas classes de dispositivos, como pressao,
temperatura, atuador, etc, qualquer que seja o fabricante. Ao contrario, os parametros especificos
dos fabricantes sdo definidos somente por eles. Como parametros especificos comuns, temos o
ajuste de calibracéo, informacao do material, curva de linearizacéo, etc.

Ao executar uma rotina padrédo, como calibracéo, vocé estara seguindo passo-a-passo um método.
Este método é, geralmente, definido como diretrizes para ajudar os usuarios a realizar tarefas
comuns. O SYSCON identifica cada método associado aos parametros e possibilita a interface com
eles.

O Terminal Number, no qual referencia um valor de canal, é enviado internamente de uma saida
especifica do transducer para o bloco de funcéo. Ele comeca do 1 para o transducer nimero 1 até
3 para transducer nimero 3.

O numero do canal do bloco AO esté relacionado com o terminal number do tranducer. Os nimeros
de canais 1, 2, 3 correspondem aos blocos terminais com o mesmo nimero. Por isso, tudo que o
usuario tem que fazer é selecionar combinagdes: (1.1), (2.2), (3.3), para (canal, bloco).

3.1
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Trim de Corrente

Este parametro —

seleciona o
terminal number
em que a corrente
de saida sera
criada e calibrada.

O FI302 possui a capacidade de ajuste de corrente nos canais de saida, se necessario. Um ajuste
(trim) é necessario, se o indicador que Ié a saida do bloco transducer diferenciar-se da saida fisica
atual. O motivo pode ser:

» O medidor de corrente do usuario é diferente do padrao de fabrica.
» O conversor teve sua caracteriza¢do original mudada por overload ou por um deslocamento no
tempo.

O usuario pode analisar a calibragdo da saida do transducer medindo a corrente atual na entrada e
comparando-a com a indicacdo do dispositivo (logicamente deve-se usar um medidor apropriado).
Se for detectada alguma diferenga, pode-se fazer um ajuste (trim).

O Trim pode ser feito em dois pontos:

Lower Trim: E utilizado para ajustar a saida com a menor faixa.
Upper Trim: E utilizado para ajustar a saida com a maior faixa.

Estes dois pontos definem as caracteristicas lineares da saida. O Trim em um ponto é
independente do outro.

Existem pelo menos duas maneiras de se fazer o Trim: utilizando o ajuste local ou o Syscon
(configurador de sistema da Smar).

Ao realizar o Trim, tenha certeza que vocé esta utilizando um medidor apropriado (com a precisdo
necessaria).

Via SYSCON

Configure no Transducer, o parametro “TERMINAL_NUMBER” com 1, 2 ou 3, de acordo com o
numero do canal do bloco de saida analégico.

On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI M= E3
= (=) E =
I * I . I O I{%IIJ I@I@ﬁl Io@* I —H il ,——1 Neste caso,
Farameter | " alue / ﬂ foi escolhido
- CAL_POIMNT_HI 19 o canal 1.
-CAL_POINT_LO 5
- CaL_MIN_SPAM 1
- Cal_LMIT i,
- BCT_SM 1]
- CAlL_METHOD Factory cal stdndard calibration
-Cal_LOC
~CAL_DATE DateTimg'iz not implemented
A SEMSOR_CAL wHO
BN\RETURM
RATERIMNAL MNUMBER H]
-BACKUP_RESTORE Mone
- CHARACTERIZATION_TYPE other
- CURWE_BYPASS True

-CHEWE [ FRGETH A il
1| | »

Carcel Ed | Edt | Close | Help |

Figura 3.1 — Selecionando o canal de Saida — FI302

E possivel calibrar o transmissor pelos parametros CAL_POINT_LO e CAL_POINT_HI.
Vamos adotar o menor valor como exemplo: Escreva 4 mA ou o menor valor no parametro
CAL_POINT_LO.
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Este parametro
indica onde o

conversor deve
estar quando o
menor valor de
setpoint for 0%.

Este parametro
deve ser
ajustado

com a corrente
de

saida atual
durante o
procedimento de
calibracgéo.

On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI Mi=]
| elo | o KBRS |a|T|E =
Parameter ﬂ
EA-BLOCK,_ALM Digite o valor
- TR&NSDUCER_DIRECTORY ] desejado.
E----TH:’-‘-.N SDUCER_TYPE Other
e#0_ERROR Drefault value z&t
- COLLECTIOM_DIRECTORY 1]
A-FINaL_WallE
-FIMAL WaLIJE_RAMGE
-Cal POIMT_HI 19
- CAL_MIN_SPAM 1
- Cal_LIMIT i,
BT _SM ]
- Cal_METHOD Factory cal standard calibration

--CAL_LOC

Al NATE NateTime = ant imnlemented il

1| T 3
[Earizel Edit |

Figura 3.2 — Calibrando o CAL_POINT_LO - FI302

Cloze | Help |

Esteja certo que, ao escrever neste parametro, o procedimento de trim € inicializado.
Leia a corrente no multimetro e escreva o valor no parametro FEEDBACK_CAL. Escreva neste
parametro até que ele leia 4.0 mA ou menor valor lido pelo multimetro.

On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI

I < I 2 I © I%IIJI@I@I = 1 Digite o valor
Parameter | value yan desejado.
Lol _DATE DateTime iz Aot implemengéd
-~ SEMSOR_CAL_WwHO
EH-RETURM
-~ TERMINAL_MUMBER 1
~BaCkUP_RESTORE Mone
- CHARACTERIZATION_TYPE other
- CURYE_BYPASS True
- CURYE_LEMGTH 8
B-CURWE_x
B-CURVE Y ‘

BFEEDEBACK _CaL ]

LAl COMTROL Enable

Lol POIMT_HI_BACKIIP 20

Lol POIMT_LO_BaCKUP 4

--I--I“.&I FAINT HI FACTORY 14 | _*|LI
4

Coeeledi | [ Ea ] Close | Help |

Figura 3.3 — Feedback do Menor Valor de Corrente
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Este parametro
finaliza o
procedimento
de calibracéo.

Este parametro
Indica onde o
conversor deve
estar quando o
setpoint for
100%.

Para terminar o procedimento de trim, escolha DISABLE no parametro CAL_CONTROL.

On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI

=] E3

-\FEEDBACK,_CAL

- CAL_POINT_HI_BACKUP
-CAL_POINT_LO_BACKUP

SAL POIMT HI FACTORY

CancelEdit | [ EndEdi | Close | Help

Figura 3.4 — Fechando o Procedimento de Calibracéo Inferior

Vamos tomar o maior valor como exemplo:

| E| E
el [cl@B/salF@ ¥ B 1 ..
Paramneter | value /] habilitada indica
- CaL_DATE D ateTime iz not implemente que o processo
- SEMSOR_CAL wHO de calibragéo
B-RETURN esta sendo
- TERMIMAL_MUMBER 1 Qxequtado. Para
-BA&CKLUP_RESTORE None finalizar o
- CHARACTERIZATION_TYPE other proc,e_dlmento, 0
- CURVE_BWPASS True usuario deve
- CURWE_LEMGTH a escolher disable.
-CURWE_»
B)-CURVE_Y

Escreva 20 mA no pardmetro CAL_POINT_HI. Lembre-se que, escrevendo neste parametro, o

procedimento de trim é inicializado.

Figura 3.5 — Calibrando o CAL_POINT_HI — FI302

On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI M= E3
[a[> [o @B oD |4 5] owo
desejado
— 1\ |_Parameter | value -] deve ser
BE-FINAL WALUE ; digitado.
\EEI--FIN!E-.L_W-.LLI E_RAMNGE
- Cal_POIMT_LO 4
AL _tIM_SPAM 1
- CAL_LIMIT rd,
e T 1]
-Cal_METHOD IJzer cal standard calibration
- Cal_ LOC
- CAL_DATE D ateTime iz not implemented
- SEMS0R_CAL wHO
Bl-RETURM
- TERMIMAL_MUMEER 1
-BACKUP_RESTORE MNane
: --I--I“.HﬁFlﬂI“.TFFll?ﬁTII'I M TYFF rither | Llﬂ
Irameel Edit | Cloze | Help |
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Este parametro deve
ser ajustado com a
corrente de saida
atual durante o
procedimento de
calibracgéo.

Este parametro
finaliza o
procedimento de
calibracgéo.

Leia a corrente no multimetro e escreva o valor no parametro FEEDBACK_CAL. Escreva neste
parametro até que ele leia 20.0 mA ou o maior valor lido pelo multimetro.

On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI

| ¢ ]2 | o [ |a| D)

=] E3

[ [ |

Pararneter | walue =1 | O valor deve
--SENS0OR_CAL WwHO 22[]?'9”3(10
EBl-RETURM .
- TERMIMAL_MUMEER 1
-BACKUP_RESTORE Mone
- CHARACTERIZATION_TYPE other
- CLIRWE_BYWPASS True

-CURVE_LEMGTH
H-CURYE_=
INCURYE_

BFEEDEACK,_CAL

-CAL_CONTROL E mable
~CAL_POINT_HI_BACKUP 20
-CAL_POINT_LO_BACKUP 4
-CAL_POINT_HI_FACTORY 19
LAl POIMNT L0 FACTORY R

Cloze Help

Carcel Edt | Edt |

Figura 3.6 — Feedback do Maior Valor de Corrente — FI302

Para finalizar o procedimento de trim, escolha DISABLE no parametro CAL_CONTROL.

On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI M= E3
__Jele| o BB || DB [ 5] g Aot
habilitada indica
Paramneter | Walue A que 0 processo
--SEMSOR_CAL_wHO de calibracéo
E-RETURM esta sendo
- TERMIMAL_MUMBER 1 executado. Para
-BACKUP_RESTORE MNone finalizar este
- CHARACTERIZATION_TYPE other procedimento. O
- CURYE_BYPASS True usuario deve
- CURYE_LEMNGTH g escolher disable.
- CURVE_=
BY-CURWVE_Y
-\ FEEDBALCK_CAL 20
~CAl_POIMT_HI_BACKUR st
- Cal_POIMT_LO_BACKUP ‘Erable
- CAL_POIMT_HI_FACTORY =
_--I--I“.-’.'LI POINT 10 FACTORY R _Ij
] *
CancelEdit | [ EndEdi | Close | Help |

Figura 3.7 — Fechando o Procedimento de Calibragdo Superior
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Este parametro
indica o cédigo de
erro de Operagéo
associado ao
procedimento de
calibragéo.

A calibragdo sera habilitada somente se a saida do bloco AO possuir um valor valido e o status
diferente de “Bad”. Neste caso, a mensagem a seguir pode ser vista no parametro XD_ERROR.

On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI

<o [c &Il [ =

=] E3

Parameter | alle

B

--SLERT_KEY 1]

E-MODE_BELE

--BLOCK_ERR

--LIF'D.-’-'-.T E_EWT

F-BLOCK_ALM

A-TR&MSDUCER_DIRECTORY 1]

S TR&NSDUCER_TYPE Other
' ERROR L alibration failed

COLLECTION_DIRECTORY 1]

FIMAL_WALLIE

B-FINAL waALUE_RAMNGE

E----E.f-‘-.L_F'EIINT_HI 19

-CAlL_POINT_LO

i CAL MIM_SPAN

DutputF ailure

4
i 1
i A LIMIT riudy

Cloze | Help

Carcel Edt | Edt |

w
1| | I»

— Indica que o
procedimento
de calibracéo
nao foi bem
sucedido.

Figura 3.8 — Mensagem de Erro de Calibragdo — FI302

E conveniente escolher a unidade a ser utilizada no parametro XD_SCALE do bloco de saida
analdgico, considerando os limites do sensor em 100% e 0%.

Também é recomendavel, para todas as calibragcdes novas, salvar os dados de trim existentes
no parametros CAL_POINT LO_BACKUP e CAL_POINT_HI_BACKUP, através do parametro

BACKUP_RESTORE, utilizando a op¢io LAST_TRIM_BACKUP.
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Curva de Caracterizacéao

“TRUE” significa
que a curva de
caracterizacédo
sera desviada.

Este parametro
determina o
namero de
pontos validos e
configurados.

O bloco transducer possui também uma curva de caracterizagdo, usada para fornecer um perfil
determinado para a saida. Isto € util, por exemplo, quando o FI302 esta controlando uma valvula
com caracteristica ndo-linear. A curva de caracterizacdo, quando utilizada, é aplicada ao sinal de
entrada, antes de ser convertido pelo transducer para corrente analogica.

A utilizacdo da curva é definida pelo parametro CURVE_BYPASS. Quando o CURVE_BYPASS for
verdadeiro (Bypass), a curva nao é utilizada e o valor de entrada é transmitido diretamente para a
rotina de conversdo de corrente. Quando o CURVE_BYPASS for falso (No Bypass), a curva é
utilizada.

0On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI

— - = — O valor “False”
<] [cl@E sl l@ET (9 B nabiita a
Paramater | walue / | curva de
--Cal_UNIT by caracterizagao.
40T _SM il
-Cal METHOD Uzer cal standard calibfation
LAl _LOC
- Cal DATE D ateTime iz not imglemented
- SEMNSOR_CAL wHO
H-RETURM
~TERMINAL_MUMBER 1
\-BACKUP_RESTORE Mone
A CHARACTERIZATION_TYPE other
E_RYE_BvPASS
- CURWE_LEMGTH
H-CURVE_¥
- CURWVE_Y

J--FFFDHMK e 1 _|"'
4 ¥

CancelEdt | [ EndEdi | Close | Help |

Figura 3.9 — Habilitando a Curva de Caracterizagéo

A curva de caracterizagdo possui 8 pontos. Cada ponto possui duas coordenadas (X e Y). Estas
duas coordenadas definem o local do ponto no espaco X-Y, e os 8 pontos formam uma curva. A
curva é formada conectando dois pontos adjacentes com um segmento linear. Pontos extremos de
fora, a curva extrapola os segmentos extremos.

0On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI
L [ — oo,
E??;nf_tENIT [ 2] pontos é 8.
- ACT_SN
-Gl _METHOD Idzer cal standard calibfation
-Cal LOC
-Gl _DATE DateTime iz not ipplemented
- SEMS0OR_CaL_wHO
H-RETURM
- TERMIMNAL_NUMBER 1
-BACKUP_RESTORE Mane
ACHARACTERIZATIOMN_TYFE  ather
-\CLURWE_BYFA55 True,
E-CURVE _*
B-CURWE_Y
- FEFMRACK CAl n bl
« | Ll_l
CareelEan | Edt | Close | Help |

Figura 3.10 — Ajustando o comprimento da Curva de Caracterizacdo
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Este parametro
define a
coordenada X.

Este parametro
define a
coordenada Y.

Estes 8 pontos sdo numerados de 1 a 8, e estdo contidos nos pardmetros CURVE_X (Dentro de
coordenadas) e CURVE_Y (Fora de coordenadas). O parametro CURVE_X exige pontos em
ordem crescente. Por exemplo, pontos posteriores devem ser maiores que anteriores ou 0
parametro ndo sera aceito. O parametro CURVE_Y ndo exige isto, assim & possivel termos uma
curva ndo-monotdnica.

Ao escrever nos parametros CURVE, lembre-se de colocar as coordenadas do ponto na ordem
correta.

On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI M= E3
= i E =
I < I » I ¥ I®I|@)|@“I®IIE I—H i/— Os valores
Parameter | Walue ﬂ deve_m ser
-CURVE_LENGTH 3 configurados
=) i em ordem
| 0 crescente.
- [2] 10
- [3] a1
- [4] a0
5] B0
] a0
- [7] a0
- [3] 100
E-CURWVE_Y
- FEEDBACK,_CAL n
- CalL_COMTROL Dizable
- CAl POINT_HI_BACEUP 20
AL POIMT 10 RACKLIP 4 b
‘ | ;I_I
EeeEn| Edt | Close | Help |
Figura 3.11 — Configurando a Curva de Caracterizagdo — pontos X
On Line: PY-1206 - Transducer - TRD_FI M= E3
g| | o KB |a| D] NGoe
necessario
“Rarameter | value seguir nenhuma
EIXRLIFWE_Y ordem.
(1] 0
[3] il
- [4] a0
- [B] Bl
- [6] a0
7] 90
- [3] 100
- FEEDBACK_CAL 0
--Cal COWMTROL Dizable
- Cal_POIMT_HI_BACKLUP 20
-.CAL_POINT_LO_BACKUP 4
- CAL POIMT_HI_FACTORY 19
‘--I--I“.-'l'-.l POINT |1 FACTORY B | LILI

e el Edt | Close | Help |

Figura 3.12 — Configurando a Curva de Caracterizagdo — pontos Y
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Via Ajuste Local

O FI302 possui trés transducers de saida e deixa a SMAR com configuracdo de fabrica. A
configuragdo de fabrica estabelece somente o transducer nimero 1 como default para o ajuste
local. Para configurar os outros via ajuste local, o usuério deve configura-los no transducer do
display via Syscon, atendendo as instrugfes especificas para este bloco transducer. Para entrar no
modo de ajuste local, coloque a chave magnética no orificio Z até aparecer “MD” no display.
Remova a chave magnética do orificio Z e coloque-a no orificio S. Remova e reinsira a chave
magnética no orificio S até aparecer a mensagem “Loc_Adj". A mensagem sera mostrada durante 5
segundos aproximadamente, depois que o usudrio a tirou do orificio S. Colocando a chave
magnética no orificio Z o usuario sera capaz de acessar a arvore de ajuste local no modo de
monitoracéo. V4 até o parametro “LOWER” . Apoés isto, para comegar a calibracéo, o usuéario deve
atuar sobre o parametro “LOWER” com a ajuda da chave magnética colocada em “S”.

Por exemplo, é possivel entrar com 4.0 mA com o valor menor. Quando a chave magnética for
removida de “S”, a saida sera ajustada para um valor préximo do desejado. O usuario deve, entdo,
comegar a verificar a arvore até o parametro FEED (FEEDBACK_CAL), e atuar neste parametro
colocando a chave magnética no orificio “S” até alcancgar o valor mostrado pelo multimetro.

O usuario deve escrever neste parametro o valor da leitura do multimetro até 4.0 mA ou o menor
valor desejado sera mostrado.

Va até o parametro "UPPER”. Depois disso, para comecar a calibragdo, o usudrio atuard no
parametro UPPER colocando a chave magnética em “S”.

Por exemplo, é possivel entrar com 20.0 mA com o valor maior. Quando a chave magnética for
removida de “S”, a saida sera ajustada para um valor préoximo do desejado. O usuario deve, entdo,
comegar a verificar a arvore até o parametro FEED (FEEDBACK_CAL), e atuar neste parametro
colocando a chave magnética no orificio “S” até alcanc¢ar o valor mostrado pelo multimetro.

O usuario deve escrever neste parametro o valor da leitura do multimetro até 20.0 mA ou o maior
valor desejado sera mostrado.

O modo Trim sai do ajuste local automaticamente quando a ferramenta magnética ndo for
utilizada durante 16 segundos aproximadamente.

Condigdes Limites Para Calibracéo

Lower 3.99 < NEW_LOWER < 11.5 mA, caso contrario XD_ERROR = 22
Upper 12.50 < NEW_UPPER < 20.01 mA, caso contrario XD_ERROR = 22

NOTA

Cddigos para XD_ERROR:
..16: Valor default
...22: Fora de faixa

...26: Calibragao invalida
...27: Correcéo excessiva

Bloco Transducer do Display

A arvore de ajuste local é completamente configurada pelo Syscon. Isto significa que o usuario
pode selecionar a melhor opgdo que atende a sua aplicagdo. O bloco Transducer é configurado de
fabrica com op¢des para ajustar o Trim UPPER e LOWER, para monitorar a saida do transducer de
entrada e verificar o Tag. Normalmente, o transmissor € melhor configurado pelo Syscon, mas a
funcionalidade local do LCD permite uma acao facil e rapida sobre certos parametros, uma vez que
ele ndo depende das conexfes da rede e comunicagdo. Dentre as possibilidades do Ajuste Local,
destacam-se as seguintes opgoes: Bloco Mode, Monitoramento das Saidas, visualizagdo do Tag e
Ajustes de Parametros de Sintonia.
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A interface entre o usuario é descrita detalhadamente no Manual Geral de Procedimentos de
Manutencéo, Operacdo e Instalagdo. Por favor leia atentamente este manual no capitulo
relacionado com Programacao Utilizando o Ajuste Local. Ele mostra detalhadamente os recursos
do display do transducer. Todos os dispositivos de campo da série 302 da Smar possui a mesma
metodologia de trabalho. Assim, o usuario aprendendo a primeira vez, serd capaz de lidar com
todos os dispositivos de campo da Smar.

Todos os blocos de funcdo e transducers definidos de acordo com a Foundation Fieldbus ™
possuem uma descricdo de suas caracteristicas escrita em arquivos binarios pela Device
Description Language. Esta caracteristica permite que configuradores terciarios habilitados pela
tecnologia Device Description Service, possam interpreta-las e trona-las acessivel para
configuragdo. Os blocos de fungdes e Transducers da série 302 foram definidos rigorosamente de
acordo com as especifica¢cdes Foundation Fieldbus afim de ser interoperavel com outras partes.

Afim de habilitar o ajuste local usando uma ferramenta magnética, € necessario, previamente,
preparar os parametros relacionados com esta operacao via Syscon. A figura 3.8 — Mensagem de
Erro de Calibracéo — FI302 e a figura 3.9 — Habilitando a curva de Caracteriza¢cdo, mostram todos
0s parametros e seus respectivos valores que deverdo ser configurados de acordo com a
necessidade de serem localmente ajustados através da chave magnética. Todos os valores
mostrados no display sao valores default.

Existem sete grupos de parametros, na qual podem ser pré-configurados pelo usuario para permitir
uma possivel configuracdo pelo ajuste local. Por exemplo, suponhamos que vocé ndo queira
mostrar alguns parametros; neste caso, escreva um tag invalido no parametro,
Block_Tag_Param_X. Assim, o dispositivo ndo reconhecera o parametro indexado como um
parametro valido.

Definicdo de Parametros e Valores

Block_Tag_Param
Este é o Tag do bloco na qual o parametro pertence. Utilize até 32 caracteres no maximo.

Index_Relative

Este é o index relacionado ao parametro a ser atuado ou visualizado (0, 1, 2...). Refira-se ao
manual de Blocos de Func¢ado (Function Blocks) para conhecer os index necessarios, ou visualize-
0s no Syscon abrindo o bloco desejado.

Caso vocé queira visualizar um certo tag, opte pelo index relative igual a zero, e sub-index igual a
um (refira-se ao paragrafo “Structure Block” no manual de blocos de fungdes).

Sub_Index

Este é o mnemonico para a identificacdo do parametro (aceita no maximo 16 caracteres no campo
alfanumeérico do display). Escolha o mneménico, preferéncialmente de cinco caracteres, assim, ndo
sera necessario rotaciona-lo no display.

Inc_Dec
Este parametro é o incremento e decremento em unidade decimal quando estiver em Float ou Float
Status time, ou integer, quando o pardmetro estiver em todas as unidades.

Decimal_Point_Number
Este é o nimero de digitos apés o ponto decimal (0 a 3 digitos decimais).

Access
O acesso permite ao usudrio ler, no caso de Monitoramento, e escrever quando a opcao “action”
for selecionada, assim o display mostrara as setas de incremento e decremento.

Alpha_Num

Estes parametros incluem duas opc¢des: valor e mneménico. Se a opg¢éo valor for selecionada, o
display mostrara dados nos campos alfanuméricos e numéricos; assim, no caso de um dado maior
gue 10000, ele sera mostrado no campo alfanumérico. No caso de mnemoénico, o display mostrara
os dados no campo numérico e 0 mnemdnico no campo alfanumérico.

Se vocé quiser visualizar um certo Tag, opte pelo index relativo igual a zero, e sub-index igual a um
(refira-se ao paragrafo Structure Block no manual de Function Block).
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On Line: PY-1206 - Display - DSP_FI

[e[2c @B /s |a @@ [ =

Parameter | Walue il
- BLOCK_TAG_PARAR_1 TROD_FI
- |MDEx_RELATIMWE_1 24
- SUB_IMDEX_1 2
- bAMEROMIC_1 ouT
-|MC_DEC_1 025
~DECIMAL_POIMT_MUMBER_1 2
-ACCESS_1 b anitaring
A LPHA_WLM_1 knemonic
~BLOCK_TAG_PARAM_2 TRAMSDUCER BELOCE. - FI302 1
- |MDE¥_RELATIVE_2 1]
- SUB_INDEX_2 1
- bMEROMIC_2 TAG
-|MC_DEC_2 025
-DECIMAL_POINT_MUMBER_2 2
--8CCESS_2 b anitaring
AL PHS MUk _2 kW nemonic hl
1| |

Eanoelean | Edt | Close | Help |

Figura 3.13 — Par@metros para Configuracdo do Ajuste Local

On Line: PY-1206 - Display - DSP_FI

[<[o [o[@Els e [@mE [ 5

Parameter | Y alue ﬂ

- BLOCK_TAG_PaRakd_2 TRAMSDUCER BLOCE, - FI202 1

-~ |MDEX_RELATIVE_3 16

- SUB_INDE®_3 2

- bMEROMIC_3 LOWWER

-|MC_DEC_3 0o

-DECIMAL_POIMT_MUMBER_3 2

- BCCESS_3 Action

AL PHA_MUR_3 b nemonic

- BLOCK_TAG_PARAR_4 TRAMSDUCER BELOCE, - FI302 1

- |MDEX_RELATIVE_4 15

- SUB_INDE®_4 2

- bAMEROMIC_4 UIFFER

~|MC_DEC_4 0o

-DECIMAL_POIMT_MUMBER_4 2

- BCCESS_4 Action

AL PHA_MUR_4 b nemonic -
1| i B

Carcel Edt | Edt | Close | Help |

Figura 3.14 - Parametros para Configuracdo do Ajuste Local
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On Line: PY-1206 - Display - DSP_FI

[<[2 [o @R a[@BE [ 5

Parameter | Walue il
- BLOCK_TAG_PaRAM_5 TRAMSDUCER BLOCE. - FI202 1

-~ |MDE¥_RELATIVE_& a2

- SUB_INDE®_R 2

- bMEROMIC_5 FEED
-|MC_DEC_& n.m
-DECIMAL_POIMT_MUMBER_5 2

- BCCESS_R Action
AL PHS_ MUK _5 knemonic
-BLOCK_TAG_PARAM_B TRAMSDUCER BELOCE. - FI302 «
- |MDE¥_RELATIVE_G 24

- SUB_INDEX_B 2

- bMEROMIC_G BORME
~|MC_DEC_B 025
~DECIMAL_POINT_MUMBER_E 2

- ACCESS_B M anitaring

- ALPHE_MUM_B Mriermonic il
1| |

Eanoelean | Edt | Close | Help |

Figura 3.15 — Par@metros para Configuracdo do Ajuste Local

On Line: PY-1206 - Display - DSP_FI

| |2 | o B |a| DR

& [ &

H-UPDATE_EWT
H-BLOCK_ALM

E1.1A

Parameter | Walue il
- bMEROMIC_G BORME
- |MC_DEC_B 025
- DECIMAL_POINT_MUMBER_E 2
--ACCESS_6 b anitaring
~-ALPHA_MURM_B b niemonic
-BLOCK_TaG_PaRak_7 TRAMSDUCER BLOCK. - FI302 «
- |MDEX_RELATIVE_7 22
- SUB_IMDEX_7 2
- MMEMOMIC_7 _out
- IMC_DEC_7 025
-DECIMAL_POIMT_MUMBER_7? 2
--ACCESS Y b oritoring
AL PHA_ MUK _Y Mhemanic
~DISPLAY_REFRESH MNone.

| »

4]
e | Edt |

Cloze | Help |

Figura 3.16 — Par@metros para Configuracdo do Ajuste Local
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On Line: PY-1206 - Display - DSP_FI

I < I 2 I % Iﬁllgl@lﬁjl IE ILH E‘_ — A opc¢éo “update”

Este parametro " deve ser

atualiza a é~rvore de E?EEEt;rDNIE_E IEII\I;IT::LILEE / l Z)e(leeccllj(t):ra:a para

p_rogra:naglao do q -IMC_DEC_E 0.25 atualizagio da

aluste ocalem cada -DECIMAL_POINT_NUMEER_E 2 Arvore do

p . - &CCESS_B Muanitaring programacéo do

- ALPHA_MUM_E Mremonic ajuste local. Apos
- BLOCK_TAG_PARAM_7 TRANSDUCER BLOCK - FI302 « este passo, todos
- |INDEX_RELATIWE_7 22 parametros
-SUB_INDE®_7 2 selecionados
- MMNEMOMIC_7 _ouT serdo mostrados
- IMC_DEC_7 0.25 no display LCD.
- DECIMAL_POIMT_MUMBER_7 2

-&CCESS_7 k onitoring
AaLPHE MUM_7 trermonic

H-PDATE_EWT
H-BLOCK_ALM

CancelEdit | [ EndEdi | Close | Help

Figura 3.17 — Par@metros para Configuracdo do Ajuste Local

Programacao Utilizando Ajuste Local
Exemplo

Suponhamos que queremos calibrar o valor de corrente superior e inferior. No display normal, entre
com ajuste local. O display mostrara:

Para iniciar o ajuste

local, coloque a Coloque a
chave magnética no chave' _
orificio Z e espere magnetica no
até aparecer MD. orificio S e
espere 5
segundos.

Figura 3.18 — Passo 1 — FI302
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Remova a chave
magnética do
orificio S.

Coloque a chave magnética
no orificio Z. Neste caso,
esta é a primeira
configuracado; a opgao
mostrada no display é o
TAG com seu mnemonico
correspondente configurado
pelo SYSCON. Caso
contrario, a opgao mostrada
no display sera a
configurada na operacéo
anterior. Mantendo a chave
inserida neste orificio, o
menu do ajuste local
rotacionara.

Para decrementar o
menor valor, coloque a
chave magnética no
orificio Z para mudar a
seta para baixo e
inserindo e mantendo
a chave no orificio S,
possivel decrementar
o valor inferior.

Figura 3.20 — Passo 3 — FI302

Figura 3.21 — Passo 4 — FI302

Insira a chave
magnética no
orificio S mais
uma vez e devera
aparecer LOC
ADJ.

Este parametro é utilizado
para calibrar o menor ponto
de corrente. Para ajustar o
valor inferior da corrente,
simplesmente insira a
chave magnética no orificio
S até aparecer upper no
display. Uma seta
apontando para cima (1)
incrementa o valor e uma
seta apontando para baixo
(1) decrementa o valor.
Escreva 4.00mA para o
parametro inferior. Insira o
amperimetro no respectivo
terminal e leia o valor
medido para acessar o
parametro Feed e corrigir
sua corrente gerada.

Este parametro é utilizado
para calibrar o ponto mais
alto da corrente. Para ajustar
o valor superior,
simplesmente insira a chave
magnética no orificio S até
quando aparecer upper no
display. Uma seta apontando
para cima (1), incrementara
o valor e uma seta apontando
para baixo (1 ), decrementara
o valor. Escreva 20mA para o
parametro superior. Insira o
amperimetro no respectivo
terminal e leia o valor medido
para acessar o parametro
Feed e corrigir sua corrente
gerada.
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Para decrementar o
maior valor, coloque a
chave magnética no
orificio Z para mudar a
seta para baixo e
inserindo e mantendo a
chave magnética no
orificio S é possivel
decrementar o valor
superior.

Coloque a chave
magnética no orificio S
para mudar a seta para
baixo e decrementar a

corrente de calibragéo de

acordo com o valor
medido. Uma seta

apontando para baixo (1)

decrementara o valor.

Figura 3.22 — Passo 5 — FI302

Figura 3.23 — Passo 6 — FI302

A opcao Feed permite
ao usuario corrigir a
calibragao da
corrente. Para
implementar a
correcao, leia a
corrente medida no
miliamperimetro e
entre com este valor.
Esta opgao possibilita
corrigir os pontos de
calibracdo de corrente
superior e inferior.
Uma seta apontando
para cima (1),
incrementa a corrente.
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Secao 4

Geral

Procedimentos de Manutencao

Os conversores de corrente para Fieldbus série FI302 sé&o intensamente testados e inspecionados
antes de serem enviados para o usuario. Apesar disso foram projetados prevendo a possibilidade
de reparos pelo usuério, caso isto se faca necessario.

Em geral, é recomendado que o usudrio ndo faca reparos nas placas de circuito impresso. Em vez
disso, deve-se manter conjuntos sobressalentes ou adquiri-los da Smar, quando necessario.

Diagnostico

Sintoma Provavel Fonte de Erro

Sem Corrente Quiescente

Conexdo do Conversor Fieldbus
Verificar a polaridade da fiacdo e a continuidade.

Fonte de Alimentacéo
Verificar a saida da fonte de alimentac&o. A tenséo na borneira
do FI302 deve estar entre 9 e 32 VDC.

Falha no circuito eletrénico

Verificar as placas em buscas de defeitos substituindo-as por
placas sobressalentes.

Sem comunicagao

Conexdes da Rede
Verificar as conexBes da rede: equipamentos, fonte de
alimentacao, terminadores.

Impedéncia da Rede
Verificar a impedancia da Rede (impedancia da fonte de
alimentacao e terminadores).

Configuracédo do Conversor
Verificar a configuragdo dos pardmetros dos parametros de
comunicacgdo do conversor.

Configuracéo da Rede
Verificar a configuracdo da comunicacéo da rede.

Falha no circuito Eletrénico

Experimentar substituir o circuito conversor com pegas
sobressalentes.

Saidas Incorretas

Conexdo dos Terminais de Saida
Verifique a polaridade da fiagdo e continuidade.

Fonte de Alimentacéao

Verifique a saida da fonte de alimentagédo. A tensdo na saida
do FI302 deve estar entre 3 e 45 Vdc.

Resisténcia de Carga

A resisténcia de carga deve estar entre 0 e 2000Q Note que o
maior valor depende da tensdo de saida da fonte de
alimentacao.

Calibracéao

Verifique a calibrag@o do conversor.
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Se o problema néo apresenta na tabela acima siga a nota abaixo.

O factory Init deve ser realizado como Ultima opcdo de se recuperar o controle sobre o equipamento
guando este apresentar algum problema relacionado a blocos funcionais ou a comunicacdo. Esta
operagao s6 deve ser feita por pessoal técnico autorizado e com o processo em offline, uma vez
gue o equipamento sera configurado com dados padrdes e de fabrica.

Este procedimento reseta todas as configuracdes realizadas no equipamento, devendo apds a
sua realizagédo ser efetuado um partial download.

Para esta operacdo usam-se duas chaves de fendas imantadas. No equipamento, retire o parafuso que
fixa a plaqueta de identificagcdo no topo de sua carcaga para ter acesso aos furos marcados pelas letras
“S*eZ".

As operacgOes a serem realizadas séo:

1) Desligue o equipamento, insira as chaves e deixe-as nos furos (parte magnética nos furos);

2) Alimente o equipamento;

3) Assim que o display mostrar factory Init, retire as chaves e espere O simbolo “5” no canto superior
direito do display apagar, indicando o fim da operacéo.

Esta operacgéo ir4 trazer toda a configuracédo de fabrica eliminando, assim, os eventuais problemas que
possam ocorrer com 0s blocos funcionais ou com a comunicagdo do equipamento.

Procedimento de Desmontagem

Refira-se a Figura 4.1 — Vista Explodida do FI302 . Desligue a fonte de alimentacdo antes de
desmontar o conversor.

Figura 4.1 — FI302 Vista Explodida

Circuito Eletrénico
A placa principal (5) e a placa de saida (7) sdo pares casados e devem ser trocados juntos e nao
misturados com outros.

Para remover as placas (5 e 7) e display (4), solte o parafuso de trava da tampa (8) no lado néo
marcado “Field Terminals” , entdo desparafuse a tampa (1).
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Procedimento de Manutencé&o

CUIDADO

As placas possuem componentes CMOS que podem ser danificados por descargas
eletrostaticas. Observe os procedimentos corretos para manipular os componentes CMOS.
Também é recomendado armazenar as placas de circuito em embalagens a prova de cargas
eletrostaticas.

Solte os dois parafusos (3) que prendem a placa do circuito principal e do indicador. Puxe para for a
o indicador, em seguida a placa principal (5). Para remover a placa de entrada (7), primeiro solte os
parafusos (6) que prendem a carcaca (9), e puxe a placa para fora.

Procedimento de Montagem

Intercambialidade

Coloque a placa de saida (7) dentro da carcaga (9).

Prender a placa de saida com seus parafusos (6).

Colocar a placa principal (5) dentro da carcacga, assegurando que todos os pinos ligados estdo
conectados.

Coloque o indicador (4) dentro da carcaca observando as quatro posicdes de montagem. A
marca “ 4 " deve apontar na posigéo desejada como UP.

Prender a placa principal e o display com seus parafusos (3).

Encaixe a tampa (1) e feche-a usando o parafuso de travamento (8).

As placas de saida e principal devem ficar juntar, porque os dados de calibragdo da placa de saida
sdo armazenados na EEPROM da placa principal. Se por alguma razdo as placas forem
separadas, deve-se fazer um procedimento de calibragdo para garantir a precisdo das saidas.

Retorno de Materiais

Caso seja necessario retornar o conversor para a Smar, basta contactar o escritério da Smar local
informando o nimero de série do equipamento com defeito, enviando-o para a fabrica.

Para maior facilidade na analise e solugéo do problema, o material enviado deve conter, em anexo,
documentacdo descrevendo detalhes sobre a falha observada no campo e as circunstancias da
mesma. Outros dados, como local de instalac&o, tipo de medida efetuada e condi¢gbes do processo,
séo importantes para uma avaliacdo mais rapida.
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RELAGCAO DAS PECAS SOBRESSALENTES

DESCRIGAO DAS PECAS

= = CATEGORIA
POSICA CODIGO (NOTA 4)

CARCAGA, ALUMINIO (NOTA 1)

ANEL DE VEDAGCAO (NOTA 2)

. Y% - 14 NPT 9 324-0130
.M20x 1.5 9 324-0131
. PG 13.5DIN 9 324-0132
. Y% - 14 NPT 9 324-0133
.M20x 1.5 9 324-0134
. PG 13.5DIN 9 324-0135
. Aluminio lel5 204-0102
. Aco Inox 316 leil5 204-0105
. Aluminio 1 204-0103
. Aco Inox 316 1 204-0106
Parafuso de Trava da Tampa 8 204-0120
Parafuso de Aterramento Externo 13 204-0124
Parafuso da Plaqueta de Identifica¢édo 11 204-0116
Indicador Digital 4 214-0108
Isolador da Borneira 12 314-0123
Placa Principal e Placa de Saida 5e7 324-0140

Tampa, Buna-N 2040122 | B |

PARAFUSO DE FIXACAO DO ISOLADOR DA BORNEIRA

PARAFUSO DA PLACA DE SAIDA

. Carcaga em Aluminio 14 304-0119

. Carcaca em Aco Inox 316 14 204-0119
PARAFUSO DA PLACA PRINCIPAL CARCACA EM ALUMINIO \

. Para Unidades Com Indicador 3 304-0118

. Para Unidades Sem Indicador 3 304-0117
PARAFUSO DA PLACA PRINCIPAL CARCACA EM ACO INOX 316 \

. Para Unidades Com Indicador 3 204-0118

. Para Unidades Sem Indicador 3 204-0117

. Carcaga em Aluminio 6 314-0125
. Carcaca em Aco Inox 316 6 214-0125
SUPORTE DE MONTAGEM PARA TUBO DE 2” (NOTA 3) \
. Ago Carbono - 214-0801
. Aco Inox 316 - 214-0802
. Ac¢o Carbono com Grampo-U, Parafusos, Porcas e Arruelas em Ago Inox 316 - 214-0803
CAPA DE PROTEGAO DO AJUSTE LOCAL 10 204-0114

NOTA

plaqueta de identificagcdo sem certificacéo.
Os anéis de vedacao sdo empacotados com doze unidades.

categoria "B" um conjunto para cada 50 pegas instaladas

Inclui Grampo — U, porcas, arruelas e parafusos de fixagdo. Lista de sobressalentes.

1. Incluiisolador da borneira, parafusos (de trava de tampa, de aterramento e isolador de borneira) e

Na categoria "A" recomenda-se manter em estoque um conjunto para cada 25 pegas instaladas e na




Secao 5

Caracteristicas Técnicas

Especificacao Funcional

Sinal de Saida
Trés links de corrente 4-20 mA, alimentacao externa, terra comum.

Sinal de Entrada
Digital, em Fieldbus, modo tenséo 31,25 Kbit/s com alimentacéo pelo barramento.

Limitagdo da Carga de Saida
Tensao de alimentagdo de saida externa 3-45 Vdc.

Alimentacéao
Alimentacgéo pelo barramento 9 — 32 Vdc.
Corrente de consumo quiescente 12 mA.

Impedancia de Saida

Sem seguranca intrinseca: de 7.8 KHz a 39 KHz deve ser maior ou igual a 3 KQ. Impedancia de
saida com seguranca intrinseca (assumindo uma barreira de seguranga intrinseca na alimentacéo):
de 7,8 KHz a 39KHz deve ser maior ou igual a 400Q.

Indicador
Indicador LCD de 4Y2 digitos.

Qertificagéo de Area de Risco
A prova de exploséo, a prova de tempo e intrinsecamente seguro (normas CENELEC e FM).

Limites de Temperatura

Operacdo: -40 a  85°C (-40 a  185°F).

Estocagem: -40 a 120°C (-40 a  250°F).

Display: -10 a 60°C (14 a 140°F) operacio.
40 a 85°C (40 a 185°F) sem danos.

Limites de Umidade
0 a 100% RH.

Tempo para iniciar operagéo
Aproximadamente 10 segundos.

Tempo de atualizagao
Aproximadamente 0.2 segundos.

Especificacao de Desempenho

Precisao
0.1%.

Efeito de Temperatura Ambiente
Para uma variagéo de 10°C: + 0.05%.

Efeito da Fonte de Alimentacédo de Saida
+ 0.005% V.

Efeito de Vibracgao
Atende a SAMA PMC 31.1.

Efeito de interferéncia eletromagnética
Projetado para atender a norma IEC 801.
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Especificacao Fisica

Conexao elétrica
1/2 -14 NPT, Pg 13.5 ou M20 x 1.5.

Material de Construgao
Aluminio injetado com baixo teor de cobre e acabamento com tinta poliéster ou ago inox 316, com
anéis de vedacéo de Buna N na tampa (NEMA 4X, IP67).

Montagem
Com um suporte opcional, pode ser instalado em um tubo de 2” ou fixado na parede ou no painel.

Pesos

Sem indicador e bracadeira de montagem: 0.80 Kg.
Somar para o display digital: 0.13 Kg.

Somar para a bracadeira de montagem: 0.60 Kg.

MODELO

FI1302 CONVERSOR FIELDBUS PARA CORRENTE
Indicador Local

Sem Indicador
Com Indicador Local

COD. [Suporte de Fixacao

0 Sem Suporte
1 Suporte em Aco Carbono
2 Suporte em Ago Inox 316

COD. ‘Conexéo Elétrica

1/2-14 NPT
M20 x 1,5
Pg 13,5 DIN

COD.

H1
Al
7z

Itens Opcionais*

Invélucro em Al316
Paraf/Porcas em AI316
Caract. Esp. — Especificar

FI302 B 1 ‘ 1 g O / NUmero Tipico do Modelo

*Deixe em branco para nenhum item opcional
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