
B

Inicio

CNC
Ligado ?

Inibe movimento dos
eixos e árvore.

Porta do operador
aberta ?

Solicita comando abre
placa

N Máquina
Ligada ?

S

X

Troca de peça
solicitada ?S

N

N X

A troca será solicitada via
codigo M a ser definido.

Eixos e árvore
parados ?

S

N

S

Abre porta do operador N

Contra ponto
recuado?

S

Recua contra ponto N

Inicio da etapa 1.
Solicita ao Robô para
entrar na máquina e

segurar a peça.

S

Garra do robô
 presa a peça?

N

S

Placa aberta?

Inicio da etapa 2.
Solicita ao Robô para

trocar a peça A

Etapa 1
concluída ?N

Etapa 2
concluída ?

S

X

S

Etapa 1 concluída

S

N

N



Placa fechada?

Inicio da Etapa 3.
Solicita ao robô para

abrir a garra

Gera reply do código M
e libera movimento dos

eixos e arvore.

FIM

A

Etapa 3
concluída ?

B

Peça bruta
posicionada na

placa?
SN

Robô sai da máquina

Fecha placa

Etapa 2 concluída S

Garra abriu? Troca concluída?S

Inicio da etapa 4.
Solicita ao robo para

medir peça.

S

Etapa 4
concluída ?

S

N

Peça retrabalho?
Solicta ao robo para
depositar peça no
pallete retrabalho.

S Mxx solicitado ?

N

NX N

Este código M ira iniciar um
sub programa de medição

e zeramento da ferramenta

N

Peça boa ?

N

Solicta ao robo para
depositar peça no

pallete boa.

Solicta ao robo para
depositar peça no

pallete refugo.
Etapa 4 concluida

S

Executa subprograma
de medição de

ferramenta

S

Etapa 4 concluida
S

N

Peça refugo

N

Etapa 3 concluída

X


