Inicio

A troca sera solicitada via
codigo M a ser definido.

CNC
Ligado ?

Méaquina
Ligada ?

Troca de pega
solicitada ?

Eixos e arvore
parados ?

Porta do operador
aberta ?

Abre porta do operador |¢«—N

Contra ponto

Recua contra ponto  |«———N
recuado?

N
Inibe movimento dos
< X >‘ eixos e arvore. < N
A
Y
Y
N

A Inicio da etapa 1.

Garra do robd Solicita ao Robd para

presa a peca? < entrar na maquina e
segurar a peca.

Etapa 1
concluida ?

S

v s

Solicita %(I)aTc%ndo abre Placa aberta?
S Etapa 2 N
v concluida ?

Etapa 1 concluida

\ 4 ¢
Inicio da etapa 2.

Solicita ao Robo para |«
trocar a pega




Etapa 2 concluida

A

Etapa 3
concluida ?

N—p

Inicio da Etapa 3.
Solicita ao robd para
abrir a garra

(X)en

Garra abriu?

Etapa 4
concluida ?

=

Inicio da etapa 4.
Solicita ao robo para
medir pega.

Peca retrabalho?

Peca boa ?

N

v

Peca refugo

—S Placa fechada? N
Peca bruta
Fecha placa «—S posicionada na
placa?
S—» Robb sai da maquina Troca concluida?
S
Gera reply do codigo M
< Etapa 3 concluida |« e libera movimento dos
eixos e arvore.
Este cédigo M ira iniciar um
sub programa de medigéo |-
e zeramento da ferramenta
Solicta ao robo para
S—»{ depositar pega no Mxx solicitado ?
pallete retrabalho.
S
Executa subprograma
de medicédo de
ferramenta
v
Solicta ao robo para )
S—»{ depositar pega no Etapa 4 concluida
pallete boa.
Solicta ao robo para
»  depositar pegca no Etapa 4 concluida
pallete refugo.
> FIM
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