Contetdo do treinamento MeasurLink 7 (V 7.2.3)
1. Support Center

1.1.Traceability Library

1.1.1. Listas de rastreabilidade

1.1.2. Causas de falhas

1.1.2.1. Acdes corretivas

1.2.Part Library
1.2.1. Variaveis/Atributos/Derivadas
1.2.1.1. Grupos de atributos
1.2.1.2. Férmulas de derivadas
1.2.2. Tipos de limite
1.2.3. Tipos de distribuicdo
1.2.4. Tipos de métodos de controle

1.3.Routine Library

1.3.1.0rigem dos dados

1.3.2. Grupos de atributos

1.3.3. Agendamento de medigdes

1.3.4. Polling

1.3.5. NUmero de série

1.3.6. Rastreabilidade

1.3.7. Escala dos graficos

1.3.8. Causas de falha

1.3.9. Data Tests

1.3.9.1. Forgado

1.3.9.2. Prompt

1.3.9.3. E-mail

1.3.9.4. Log

1.3.9.5. Som com arquivo wave 1.4.Device Library
1.4.1. Dispositivo serial

1.4.1.1. Tipos de comandos

1.4.1.2. Strings de comandos

1.4.2. Exportar dispositivos
1.4.3. Importar dispositivos
1.5.Station Library

1.5.1. Propriedades

1.5.2. Fontes de dados
1.5.3. Estacdo ativa/Mudar de estacédo



2. Real-Time
2.1.Corrida
2.1.1. Nova corrida
2.1.1.1. Definir pasta e nome da corrida
2.1.2. Fechar/Abrir
2.1.3. Suspender/Resumir
2.1.4. Trocar corrida ativa
2.2.Dados
2.2.1. Poll
2.2.1.1. Channel
2.2.1.2. All
2.2.1.3. Continuous
2.2.2. Modificar dados
2.2.3. Retake
2.2.4. Marcar dado ruim
2.2.5. Marcar dado ausente 2.3.Marcacao
2.3.1. Rastreabilidade
2.3.2. Numero de série
2.3.3. Anotacéo
2.3.4. Causa de falha
2.4.Relatorios
2.4.1. Relatorio de atributos
2.4.2. Relatorio de histogramas
2.4.3. Relatorio de grafico de variaveis
2.4.4. Relatorio global de variaveis
2.4.5. Importar / Exportar
2.4.6. Dados
2.4.6.1. Subgrupos
2.4.6.2. Selecdo de caracteristicas
2.4.6.3. Filtros
2.4.7. Edigéo
2.4.7.1. Texto livre
2.4.7.2. Imagens
2.4.7.3. Graficos
2.4.7.4. Texto estatistico
2.4.7.5. Desenhos
2.4.7.6. Alinhamento e organizacgéo
2.5.Visualizagdoes
2.5.1. 2D View
2.5.1.1. Adicionar imagens
2.5.1.2. Configurar setas
2.5.1.3. Designer de chamadas
2.5.1.4. Camera automatica
2.5.1.5. Salvar e carregar layout 2.5.2. Data Sheet
2.5.2.1. Configurar graficos
2.5.2.2. Configurar textos
2.5.2.3. Exportar para Excel
2.5.3. Classic View
2.5.3.1. Configurar graficos
2.5.3.2. Impressao direta



2.5.4. Info View

2.5.5. 3D View

2.5.5.1. Posic¢des de camera

2.5.5.2. Trocar modelo

2.5.5.3. Configurar setas

2.5.5.4. Camera automatica

2.5.5.5. Designer de chamadas

2.5.5.6. Salvar e carregar layout

2.6.0pcdes de gréaficos

2.7.Propriedades da corrida

2.8.Ferramentas

2.8.1. Importar Templates

2.8.2. Exportar Templates

2.8.3.Quebra de limites de controle

2.8.4. Mudanca de subgrupo

2.8.5. Filtros

2.8.6. Teste de comunicacao serial

3. Inspection Wizard

4. Security Center

4.1.Configuracao de perfis

4.2.Configuracéo de usuérios

4.3.Usuarios inativos 5. Tutoriais

6. Data Migration

Observacoes:

* O 3D View s6 esta disponivel para os clientes que adquirem o MeasurLink
Professional 3D.

» O Data Migration s6 deve ser passado para clientes que tenham um banco de dados do
MeasurLink 6 e queiram manter os dados para o0 MeasurLink 7.
Adicionais:

Para instalacdo com equipamentos incluir:

* Configuragdo de importagao e transmissdo de dados DDE



Support Center

Nesta é&rea, realiza-se toda elaboracdo, configuracdo, e alteracbes dos
programas, rotinas, rastreabilidades, dispositivos que estdo envolvidos no
processo de medi¢do e estudo estatisticos do processo.

Q Support Center
c;j Launch

__J Part Library

»

Abra a aba Support Center:

-Part Library: Biblioteca de Pegas (Programas)

u«J LD -Routine Library: Biblioteca de Rotinas
Ll Device Library -Device Library: Biblioteca de dispositivos
i@ Traceability Library -Traceability Library: Biblioteca de rastreabilidades

[ Station Library -Station Library: Biblioteca de estacges



*TRACEBILITY LIBRARY - Biblioteca de Rastreabilidade

»

& Support Center

& Launch Area na qual é possivel a criar e realizar alteracdes das

5 Part Library rastreabilidades que possivelmente podem estar
envolvidas no processo medigéo, fabricagéo.

@ Routine Library

LJ Device Libra
<Z§ Traceability Library >

LE] Station Library

Mew Traceability

Folder . -
- Criar uma nova pasta de Rastreabilidade

e

Mew

Traceability List . . . . -
- Criar uma nova lista de Rastreabilidade (Lista de rastreabilidades

Motivo dos Problemas, ex: Operadores).

Traceability Library

EI---'-];_J Traceability Library
H-{# Demo

,l;ﬁ Joao

&
=

@i




Traceability Library

Name OPERADORES
Type Traceability
Settings
Properties
Behavior Assign To -
@ Run (7) Selected Characteristic Only

() Subgroup (Apply Current)
) Subgroup (Apply Forward)
() Observation (&pply Current)
() Observation (&pply Forward)

4 LI

@ whole Part

) Whole Routine

m

m

Design =
Trace ltem Active
» | JORD
ANTONIO
JOSE
*
Settings:

Behavior: Comportamento da Rastreabilidade

Run: Aplicar a Corrida

Subgroup (Apply Current): Aplicar no Subgrupo atual
Subgroup (Apply Foward): Aplicar no Subgrupo posterior
Observation (Apply Current): Observacdo Atual

Observation (Apply Forward): Observacéo posterior

Assing To: Atribuir a Rastreabilidade

Selected Characteristic Only: Somente a caracteristica selecionada

Whole Part: Toda Peca

Whole Routine: Toda Rotina

Apos a rastreabilidade criada e configurada, devera ser arrastada ate a rotina que se

deseja.

Routine Library

E|---'-¢:ﬂ Routine Librany

Demo

E3isl

3 Jotinha

3! PECAA

'-;".} PECA A.DIAMETRO
'{,} PECA A.DIAMETRO1
E-[E| PECA ADIAM. MEDID
243 QM DATA

o testel

-0 testel_1

< testema



¢ Mew Assignable
Cause Folder

[raceability Library _ Criar uma nova de Rastreabilidade com causa assinalavel:
- Rastreabilidades Origem dos Problemas, ex: Marcas/Riscos.

- Possiveis causas: Ferramenta quebrada, Falta de Lubrificacdo.

- Providencias para resolucéo: Substituicdo de ferramenta, Lubrificacdo.

=R ] MARCAS/RISCOS

Apos nomear rastreabilidade, descreva as possiveis causas para o acontecimento do
problema. Depois salve.

- fJ:)
Desian E

Lssignable Cause ltem

Ferramenta quebrada
vy | Trocar pastiha Metal duro|

Save | [ Reset

Apos salvo, o itens de possiveis causas serdo exibidos.

[P

=R FI MARCAS/RISCOS
. [-la) LUBRIFICACAD Ao selecionar o item, descreva nele qual devera ser a agéo
. B[ VIBRACAD corretiva para resolucdo do problema.

Sl e e

Design im
| - ConesiveActon

Active
TROCA DA FERRAMENTA

EREALueriFicAcED ]

[
¥ |-




Apos descrever, e salvar os itens estdo disponiveis para serem arrastados ate a rotina,
porem de forma diferente ao anterior. Ou seja devera arrastar os itens causa
(LUBRIFICACAO / VIBRACAO), um por vez.

E--11) LUBRIFICAGAD
SR N TROCA DA FERRAMENTA
=-[4) VIBRAGAD

([ AJUSTES

-{B) SUBSTITUICAD DE FERRAMENTAS
...{B) REFRIGERAGAOD



*PART LIBRARY - Biblioteca de Pecas

@ Support Center
& Launch Area destinada para a criacio de pastas, programas, e
« inicio de um projeto de medic&o.
L:%! Routine Library
_.l Device Library
Lﬂ Traceability Library
j Station Library

»

Para criar uma Pasta:

L

Bk

Mew Part
Folder

- Nova pasta onde estardo os programas.

Gy

Mew

Part .
- Criar um novo programa.

Apds programa criado e nomeado sera habilitado ao lado, uma area para preenchimento
das informacgdes da peca a ser medida:



Properties

Part Library

Name PECA A

Description

Settings =

Design |J‘f-.ttributeGrouping Attachments

T+ ¥

Characteristic Name Char_la_ﬁt;ristic Hezislif;:m'Gro Lg:ﬁr Target  Upper Limit Sugigzrgup
DIAMETRO Varnable A 1.000 2.000 3.000 3
DIAMETRO Variable A 1.000 2.000 3.000 3
DIAM. MEDIO Derived A 1.000 2.000 3.000 3

r | TESTEVISUAL  EAttribute - { Al 1

#*

Design:

-Characteristic Name: Nome da caracteristica em a ser medida, analisada.

(Ex: medicdo de diametro, Comprimento, Altura, etc.)

-Characteristic Type: Tipo de caracteristica
*Variével= Entrada de valores.
*Atributo= Entrada de dados qualitativos (Passa / Nao-Passa).

*Derivada= Formula de calculo pré-definida.

-Revision/Group: Revisdo do projeto, ou seja, cada vez que o projeto for alterado
pode-se definir neste campo.

-Lower Limit: Limite inferior Calculado.

-Target: Medida Nominal

-Upper Limit: Limite Superior Calculado.

-Subgroup Size: Tamanho do Subgrupo (Numero de amostras para conclusao de

estudo).



Na Aba ATTRIBUTE GROUPING: Permite realizar as configuragdes do atributo a
ser avaliado

e H-§=

| De=ign | Attribute Grouping | Attachments |

L+ I
Group Name A1 v
Control Method | Data -
Default Control Chart | P Chart -
Sample Size
Decimal Places @ Round () Truncate
Control Limit
Low Center High
| | | |
[ Clear || Auto Fill |

Group Name: Nome Grupo

Control Method: Método de Controle
- Data: Dados - Manual: Manual

Default Control Chart: Carta de controle Padrdo

P Chart * -CartaP
-Carta NP

WP Chart -

C Cren CartaC

U Chart -Carta U

Cther -Outro

-Sample Size: Tamanho da amostra
-Decimal Places: Numero de Casas decimais.
i@ Round (71 Truncate
-Round: Arredondamento Truncate: Valor sem arredondamento

-Control Limit: Limites de Controle (Inferior , Central , Superior)



Na aba ATTACHMENTS: E possivel anexar um arquivo, foto ao programa com as
seguintes extensdes:

-Imagens: bmp, jpg, gif, png,tif

- Media: avi, mpg, wav, mpeg.

Sefings . =B
| Design | Attribute Grouping | Attachments
o+ ) File Attachments

: File Path File Type

g

Y




Ainda no PART LIBRARY ja com algumas informacdes salvas:

Part Library
E-{;) Part Library
=@ APOSTILA
. -4 TESTE1Z
-4 DIAMETRO
-4 DIAMETRO 1
&-[Z| DIAMETRO MEDIO

et

Equation

Equacdo: Através das caracteristicas ja definidas anteriormente, para efetuar um célculo
é necessario selecionar o que se deseja, igual a expressdo matematica e finalizar com
ponto e virgula (;).

Pode-se selecionar clicando no item ou digitando no campo destinado.

Part Library WE
=4 Patt Library [Froperties PE
EriJ) APOSTILA :
-4 TESTE12 Part Library
: ““"“"R Name DIAMETRO MEDIO
Al B
DIAMETROQ MEDIQ Description
) Dema
<) gensys Type [Deiived -]
g reltoro Setigs ]
JJ Treinamento % Q
G ASF Design | Attachments | Equation
::::g :,lcaaP . (Characteristics 1 [z3]| [Operators {¥(22] [Functions 9z -
53 Pew “ vz E'@ Available Characteristics B--’J_a Operators B{a Functions
5 T:’;:“ analyzer i DIAMETRO () Arthmetic 4a) Math
5 Teste! i DIAMETRO 1 (g Boolean i) Add Constant
AMETRO MEDT -4[4) Comparisons

-l Stings

'{_3 Variable Declaration

LQ Control Structures

—— ——— I
c'lnrmﬂsmo MEDIG] =([DIBMETRO 1] + [DIBMETRC] )/2: >
e —



Part Library

E-{;) Part Library
&) APOSTILA
. o4 TESTE1Z
-4 DIAMETRO

-4 DIAMETRO 1
#-/E] DIAMETRO MEDIO

o

E possivel realizar também configuracdes especificas para cada caracteristica ja criada:

 Design | Attachments | Equation |

B

B

e

Measure Unit
Decimal Places

Ll Q | Revision 1 -
Active Low Target High
Tolerance | 1.ﬂﬂ'ﬂ'| | 2.ﬂﬂﬂ| | 3.DDD|
g i
Control Limit (X) | 1.000| | 2,000/ | 3,000/
Control Limit (R) | 0.000| | 0.37¢ | | 1229
Subgroup Size

Sid.Dex. Ui Sigma Est

—_—

Clear | | Auto Fill

|

3| @ Round () Truncate

Uma vez preenchido e salvo os valores ja estardo nesta tela:

Tolerance: Tolerancia

Warning Limits: Limites de Atencéo

Outlier Limits: Limites Calculado

Control Limits: Limites de Controle (X) / (R)

Subgroup Size: Tamanho do subgrupo

Std. Dev. Unit: Desvio unitério (Calculado pelo software)

Measure Unit: Unidade de Medicéo

Decimal Places: Numero de Casas decimais

-

m




Measure Unit

Decimal Places 3| @ Round (™) Truncate
Limit Type | Bilateral -
Control Method | Data v
Distribution [ Normal - ]
Parameters Estimation [Standard *]
Default Chart |Run v
Control Chart [II'H'IH "]

Limit Type : Tipos de limites de Medicao
- Bilateral - Bilateral
- Unilateral Left - Unilateral pela esquerda
- Unilateral Right — Unilateral pela direita

Control Method: Método de Coleta
- Manual: Manual
- Data: Dados
- Standard Given: Dado Padrdo

Distribution: Distribuicéo
-Normal
-Log Normal — Logaritmo Normal
-Exponential — Exponencial
-Folded - Dobrado
-Rayleigh - Distribuicdo Bidimensional
-Weibull - Distribuicdo Weibull

Parameters Estimation: Parametros de estimativa
- Standard - Padréo
-Regression (Median Rank) - Regresséo (Classificacdo Mediana)
-Regression (Half Integer) — Regressao (????)

Default Chart: Carta Padrao

P —
XBars

Run

- Precontral
Tier

IMR
Histogram

" Statistics

| DiffXBar&R
DiffIMR
Cther

Control Chart: Carta de controle

‘XBE.I’H v’

¥Bars
IMR




Routine Library: Biblioteca de Rotina:

Q Support Center

& Launch Nesta area é possivel realizar o vinculo entre

F i dispositivo, instrumento, e multiplexador com o
programa de medicdo. Ou seja, alinhar a caracteristica a
: origem dos dados.

{al Device Library Pode-se acessar esta area de duas maneiras.

@ Traceability Library
Lﬂ Station Library

»

];‘d Routine Library

|
Part Library Device Library | Station Library | Traceability Library

Ap0s ter criado o programa no Part Library, basta seleciona-lo nesta area e terminar de
configurar ultimos detalhes antes do inicio da medigé&o.

@42 PECAA
-2 QM DATA
i
-2 testel_1
-0 testeaa



Rotine Library: Design

SRl s g

Design | Attribute Grouping | Options | Attachments | Variable Grouping | Schedule | Chart | E<][3]

! 4 3 | Station [H&L.tn}rn v]
PartName CioRome SheType rop o Lmt Tt Lo DR Qe

p | PECA | DIAMETR |Variable | A 1.000 | 2000 | 3.000 3 |v[]

PECA | DIAMETR |Varisble | A 1.000 | 2000 | 3.000 3 D

PECA | DIAM. ME |Derived | A 1.000 | 2000 | 3.000 3 | Calculator D

PECA | TESTEWI |Attribute | Al 1 D

|

Selecione na aba DAQ Source: o dispositivo que sera coletado os dados. Caso ndo tenha
cadastrado, ou tenha um novo dispositivo:

- B

Design | Attribute Grouping | Options | Attachments | Variable Grouping | Schedule | Chart [ E[<][3

i I | Station [ Mitutoyo - ]
Characteri Characten Revision/G  Lower Upper Subgro DAG
Fart Name stic Name stic Type roup Lirmit Target Limit upSize Source
k7| PECA | DIAMETR Variable | A 1.000 2.000 3.000 3
PECA | DIAMETR |Variable | A 1.000 2.000 COM4 MUX10F.2
- COM4E MUX10F 4
PECA | DI&M. ME |Derived | A 1.000 2.000 COMS MUY 10F 1
PECA | TESTEWV! |Attribute | Al COMS MUX10F 2 -PAG
COM3.QM DATA 2001
Keyboard




Criar Um novo DAQ Source:

(8 paQsource |5 |
Source: [New... v]
Type: [ vJ

Rs232
USE
Keyboard
BUS
DDE
DAQ Source Name:
0K || Cancel |

Para Comunicacdo RS-232:

"B DAQ Source ||
Source: [New... vl
Type: |Rs232 -
Part: Coma
Device: ’ v]
Channel Mo: 0 Channel:

Gage Name:
Gage 10: 0 |
DAL Source Name:

[ ok ][ Cancal |

Type: Tipo de Comunicagao:
- RS232
- USB
- Keyboard - Teclado
- BUS
- DDE

- Port: Porta de Comunicacao do Computador (COM1, COM2, COM...).

-Device: Dispositivo de Entrada de Dados

Device:
Channel No:
Gage Name:

Gage ID:

JAQ Source Name:

[

7)

CONTADOR KA
CONTADOR KA

DP1 VR

Former Mitutoyo Wirsless
KA

MIG 2

MIG 2 mwf

MIG 4

MIG 4 mwf

MUX 10

MUX 10F

QM DATA 200
RS5232 Footswitch
RS232 Input Tool
U-WWave

Basta selecionar o dispositivo Padrdo que esta
trabalhando e prosseguir com a configuracao.
Caso ndo tenha o dispositivo nesta lista, ha

possibilidade de criar (vide pagina).



- Channel N°: Numero do Canal da Entrada dos dados.

-Gage Name: Nome do Instrumento (Paquimetro, Reldgio, Balanga).

-DAQ Source Name: Identificacdo do dispositivo de entrada de dados.
Esta identificacdo serd um orientador do dispositivo, instrumento a ser usado em

determinada caracteristica.

Para Comunicacdo USB:

| P DAQ Source &IEW
Source: Mew... -
Type: USB -
_ _ Método usado para comunica¢des com
Available Devices . o
dispositivos USB Input Tools.
USB Input Tool -
DAG Source Name:
0K | [ cancel |

Para Comunicacdo Keyboard:

Source: [New... v]

Type: [ Keyboard - ]

Input Type

Variable -
Variable

Tally Sheet Attribute

Defect Count Attribute

Pass/Fail Attribute

DAQ Source Name:

oK | [ Ccancal |

Input Type: Tipo de Input
-Variable: Variavel

-Tally Sheet Attribute: Atributo Folha de
registro.

- Defect Count Attribute: Atributo
Contagem de defeitos

-Pass/fail Attribute: Atributo Passa/ Nao-
Passa.



Para Comunicacdo BUS

Source: [New... v]
Type: [BUS -
DAQ Source Name:

[0 ] [ Cores |

Para Comunicacdo DDE

Source: ’New... VI
Type: [DDE -
Application: FormPAK -

Service: GEOMEASLRE

. FormPAK

Topic: SufPAK
QVPAK
QSPAK
QIPAK
ROUNDPAK
FORMTRACEPAK

040 Suscare

[0 ] [ Canel |

*DDE - Comunicagdo com equipamentos com Softwares Mitutoyo.

-

GEONERSURE Application: Selecione o software de comunicacdo
SurfPAK

QVPAK

QSPAK

QIPAK

ROUNDPAK

FORMTRACEPAK

OBS: Ao selecionar o software os campos SERVICE E TOPIC, serdo preenchidos
automaticamente.




ATTRIBUTE GROUPING:

Na Aba ATTRIBUTE GROUPING: Permite realizar as configuracdes do atributo a
ser avaliado, porem uma vez preenchida no Party Library, ndo ha necessidade de se
preencher novamente (Vide Pagina).

| Design|: Atinbute Grouping ;| Options | Attachments | Variable Grouping | Schedule | Cha

Q9 Part [PECA A v
Group Name Al -
Control Method | Data )
Default Control Chart |P Chart - |
Sample Size
Decimal Places © Round () Truncate
Control Limit
Low Center High
| | || |
[ Clear ] Auto Fil |

OPTIONS: Opcdes e configuragdes durante o processo de medigao.

ST m e

| Design | Attribute Grouping |} Options :| Attachments | Variable Grouping | Schedule | Chart | E[<i3.

Collect Method Collect By Part With Tallysheet

4 Setting
Farce Serial Mumber Mot Forced
Traceability Prompt Before data is collected
Farce Lot Mumber False
Allow Delete Run True
Fill Missing Data On BExternal Part End False
Data Collection Sound Default Beep

[ Continuous Palling Disabled

Statistics And Capability AlAG ( Cp: 1.33 Cpk: 1.33 Pp: 1.33 Ppk: 1.33 C
Allow Floating Run False

Collect Method

\what sequence will be when collecting data




Desing:

-Collect Method: Método de Coleta

| Collect By Part With Tallysheet [=

Collect By Characterstic With Tallysheet
Collect Random

Collect By Part

Collect By Characteristic

-Collect By Part With Tallysheet: Coleta por Programa com folha de registro

-Collect By Characteristic With Tallysheet: Coleta por Caracteristica com folha de
registro.

-Collect Random: Coleta Aleatoria
-Collect By Part: Coleta por Programa

-Collect By Characteristic: Coleta por Caracteristica

Setting:

Force Serial Number: Informar o numero de serie

Forced before data is collected, apply to all characternstics.
Forced after data is collected, apply to all charactenstics.
Forced per charactenistic, before data is collected.

Forced per characteristic, after data is collected.

-Not Forced: N&o Forcar

-Forcer before data is Collected, apply to all all Characteristics: Forcar antes que 0s
dados sédo coletados, aplicar em todas as caracteristicas

-Forcer after data is Collected, apply to all Characteristics.: Forcar depois que 0s
dados sdo coletados, aplicar em todas as caracteristicas

-Forcer per Characteristic, before data is collected: Forcar por caracteristica, antes
dos dados serem coletados.

- Forcer per Characteristic, after data is collected: Forcar por caracteristica, depois
dos dados serem coletados.



-Traceability Prompt — Mensagem de Rastreabilidade

Before data is collected
After data is collected

-Before data is collected: Antes da Coleta
-After data is collected: Depois da Coleta

- Forcer Lot Number - Forgar Numero do Lote

True

-False: Nao
-True: Sim

- Allow Delete Run - Permitir exclusdo da corrida durante sua execucéo

True

-False: Nao
-True: Sim

- Fill Missing data on External part end - Preencher com dados externos no final da

medicéo

True

-False: Nao
-True: Sim

- Data Collection Sound: Escolha de som na hora da coleta

Data Collection Sound Default Beep I [;]"
T e v ey CAllimm Nén—hleAd
" Sound Editor )
@ Default Begy ~
E— Be:p -Defaut Beep: Som Padréo
Beep -Custom Beep: Customizar o som.
Frequency Habilitando este item, é possivel configurar
Low High 0 som.
Duration i . . . .
Short Long -Audio file: Selecionar algum arquivo de
Repeat 1 é_UdIO
L E LT -Sound Off: Som desligado
) Sound OF
oK || Cancel




Continuos Polling: Entrada de dados continuo

Disabled
Enabled Falze
Time Interval -1
Faoll &1 Falze

-Enable: Habiltar esta funcédo
-Time Interval: Intervalo de tempo de entrada de dados (Tempo em Milisegundos)
-Poll All: Entrada de dados de todos os instrumentos.

Statistics And Capability: Estatistica e Capabilidade

-Statistics Method: Selecdo da Norma (AIAG, VDA, CNOMO, FORD).

Statistics And Capability

Statistics Method: ﬁINAG v'
VDA
Index CNOMO
Ford
[ Cp raTE o - dl
Cpk Rbar/d2 3 1.33
Pp SiAlD [ 1.33
Ppk SiAlD 3 1.33
Cm Rbar/d2 8 1 [
Cmk Rbar/d2 4 1 [
[ ok || Cancel |

Pode-se também realizar alteracGes dos limites de calculo estatisticos.



Na aba ATTACHMENTS: E possivel anexar um arquivo, foto a rotina de medicao
com as seguintes extensoes:

-Imagens: bmp, jpg, gif, png,tif

- Media: avi, mpg, wav, mpeg.

=R=l
| Design | Attribute Grouping | Optic £ Attachments :Yariable Grouping | Schedule | Chart | E[<][3]
ﬁ @ File Atachments
File Path File Type
* | | |
[C)=]

Create Run Save ][ Reset




Schedule: Configuracdo de Alerta de medigdo (Nesta funcdo é possivel
configurar um aviso para indicar que deve-se realizar a medicao).

a

| Design | Attribute Grouping | Options | Atiachmed§s || Schedule ;| Ghart | Traceability | Assignable Cause | Data Tests |

Sampling Frequency
(@) None

@ Interval based
Interval

Time between samples

Warning period

Email Configuration

[ ]
[ ]

minutes

minutes

Apenas informar o intervalo necessario para que o alerta ocorra, deve-se também
informar e configurar o servidor de e-mail responsavel pelo envio e recebimento dos

avisos.

Para isso ha necessidade que estacdo esteja com Outlook instalado (servidor de e-mail).

JoacPaulo
Email Subject |
Email Recipients
Available Selected
Selected Recipient Email Recipient Name Recipient Email Recipient Name
e ——
q Email Recipients Configuration .

General

Chart Options |}‘«Jen‘ Audit | Hotkey

| LogFile | Soung | Email |

Data Tests
Sender's Email
Email Password:
Confirm Password:

Sender's Name:

Q70

Server:

SMTP

( smtp.my_domain.com 111.222.111.222)

Port [~] Enable S5L Security

Send Test Email

Recipient Email

Email Recipients Configuration

Recipient Name




CHART: Carta - Nesta aba € possivel realizar as configuragdes (Tolerancias, Ajustar
valores de Maximo e Minimo, fixar limites superior, inferior).

Opions | Traceability | Assii<]f>]

| Variable Grouping | Schedul

| Desian | Attribute Grouping | Options | A

Run Chart Tier Chart " XBar/| Chart o
[¥] Adjust to min and max values [ Adjust to min and max values [T Adjust to min and max values i
Telerance Limits Telerance Limits Tolerance Limits

Control Limits
Fixed Fixed Fixed

P S [ S — L S —

R/MR Chart S Chatt L
Control Limits Control Limits
Fixed Fixed

P e R E—

4




Traceability : Uma vez criada, basta arrastar a rastreabilidade ate o programa que se
deseja. Ficard habilitado nesta janela.

BB
Opions | Attachments | Variable Grouping | Schedule | Chart | Export Optiond |¢ Traceability [lssignable Cau[< 73]
Traceability ~ Behavior Assign To ltem Type Force Prompt Prompt on Rezume
=& AUTOM...
(%] | OPE_ | Run | || Picklist. [~

Assignable Cause: Uma vez criada, basta arrastar a rastreabilidade ate o programa
que se deseja. Ficara habilitado nesta janela.

‘BB
Attachments | Variable Grouping | Schedule | Chart | Export Options | Traceability | Assignable Cause || Data[< ][>
Assignable Cause List !
=) AUTOMETAL
=) MARCAS
[*] (1! QUEERA DE FERRAMENTA
Q L1l VIBRACAD




Data Tests: Nesta aba é possivel configurar testes que ao desenvolver uma corrida de
medicdo obtem-se avisos caso tenha alguma anormalidade prevista.
Ou seja, caso tenha ponto extremo, tendéncia linear, Tendéncia oscilatoria, etc .

| Design | Attribute Grouping | Options | Attachments | Schedule | Chart | Traceability | Assignable Causdll_Data Tests

Enabled MName Param  Apply ForceAC  MarkBad Prompt Email LogFile Sound
Z e = 2 8 4 )
0o Run above or below centerline 2 XBar [ & =1 i D &
[l Linear Trend B XBar ] [ =] i) 55| )
[[]  Oscillatory trend 14 ¥Bar El [ = i 55| £
] 20of3beyond 2sigma XBar H B £ © ¥ &
[l 4of5beyond 1sigma XBar [ ] 2 @ B &
[l Stratification 15 XBar [ (& 2 © W &
[l Mixing/Overcontrol 2 ¥Bar [ [ f) =] D &l
[ : Outoftolerance ] [ =1 & 15| &
] 2cf3inyellow [ o 2 © @ &
L] Extreme Point test (Out of Control Test)
- A—“_f_ ————— - Out of control test - subi falls outside the control limit
group average falls outside the cortrol limits.
- : \\{f IA\ This may indicate a shift in the process.
% I \
" \
A % L

H& varias maneiras de se habilitar os testes:

-Apply: modo de aplicacdo (XBAR, XBAR&RANGE, RANGE)
-Force AC: Forcgar que se faga algo para melhoria do processo
-Mark Bad: Marcar o dado medido como dado ruim

-Prompt: Aparece uma Mensagem na tela

-Email: Mandar um e-mail a cada vez que houver anormalidade
-LogFile: Salvar em um arquivo txt todos os horarios que
-Sound: Alerta Sonoro



EXTREME POINT TEST (OUT OF CONTROL TEST)

*‘ BExtreme Point test (Out of Control Test)

(1l=]

f_ Out of control test - subgroup average falls outside the contral limits.

sl

[

B

Y f \l This may indicate a shift in the process.
&

LU}

A

Teste Ponto Extremo (Out of Control Test)
Media do Subgrupo esté fora dos limites de controle. Isto pode indicar uma mudanga no
processo.

RUN ABOVE OR BELOW CENTERLINE

Wi — — — —— — — — — ——  Run Above or Below Centerine

8 Out of control condition - specified number of consecutive subgroup averages fypically 7, 8, 9)
are all above or below the center line (overall average of the data).

=M

This may indicate a shift in the process.

Corrida acima ou abaixo da linha central

A condicdo fora de controle- nimero especificado de médias dos subgrupos
consecutivos (tipicamente 7, 8, 9) sdo todos acima ou abaixo da linha de centro (média
geral dos dados). Isto pode indicar uma mudanga no processo.

LINEAR TREND

UQT—— - —— —— —— — —— linear Trend
& B Out of control condition - specified number of consecutive subgroup averages {ypically 6) are
_’/_f all increasing or decreasing in value. Netther the chart centerdine nor the zones are considered.
¢
% =~ This could be a sign of tool wear.
c r‘/ \‘\
0/ \*\
A T
TtTherr e e e e e - . —

Tendéncia linear

Condicao fora de controle - nimero especificado de médias dos subgrupos consecutivos
(tipicamente 6) estdo a aumentar ou a diminuir em valor. Nem o gréfico central nem as
zonas séo consideradas.

Isso poderia ser um sinal de desgaste da ferramenta.



OSCILLATORY TREND

U e e e m— — — — — —

Dscillatory trend

B Out of control condition is when a specified number of consecutive subgroup averages typicaly
L 1 14) atemate up and down. Meither the chart centerdine nor the zones are considered.

<

>
e

2

This may indicate trending toward out of control process.

Oscillatory trend

Out of control condition is when a specified number of consecutive subgroup averages
(typically 14) alternate up and down. Neither the chart centerline nor the zones are
considered.

This may indicate trending toward out of control process.

2 OUR 3 BEYOND 2 SIGMA

i PTIRWT e T e 2 of 3beyond 2 sigma

» A

v/
1] ; ¥ \‘J Out of control condition - 2 of 3 consecutive subgroup averages are in Zone A or beyond (2
Y standard deviations or beyond) on the same side of Center line (overall average) and the 3nd

= € l'- subgroup average is one of the faulting subaroups.
X

g 1 This may indicate a shift in the process.

1

£

A ‘t!

L e e e e

2 de 3 para alem de 2 sigma

Condicéo fora de controle - 2 de 3 médias dos subgrupos consecutivos sdo na Zona A
ou além (2 desvios-padrdo ou além) do mesmo lado da linha central (média global) ea
média terceiro subgrupo € um dos subgrupos falha.

Isto pode indicar uma mudanga no processo.




4 OF 5 BEYOND 1 SIGMA

UL [ e o . — — — —

A ‘ 4 of 5beyond 1 sigma
)
B y N QOut of control condition - 4 of 5 consecutive subgroup averages are in Zone B or beyond (1
standard deviation or beyond) on the same side of Center line (overall average) and the 5th

= |¥ \/ subgroup average is one of the four faulting subgroups.
®

, hY > ] This may indicate a shift in the process.

" WV

4 de 5 para além de 1 sigma

Condicao fora de controle - 4 de 5 médias dos subgrupos consecutivos sdo na Zona B
ou além (1 desvio padrdo ou além) do mesmo lado da linha central (média global) ea
média de subgrupo 5 é um dos quatro subgrupos falha.

Isto pode indicar uma mudanga no processo.

STRATIFICATION

e O e
B A specified number of consecutive subgroup averages typically 15) are all within Zone C {within
‘/\ [" 1 standard deviation of overall average).
€
= "N A A i L . o
x . V ' L | This could indicate a reduction of variation in the process.
B
A
ia

estratificacdo

Um determinado nimero de médias dos subgrupos consecutivos (tipicamente 15) estdo
todos dentro da zona C (dentro de um desvio padrdo da média global).

Isto pode indicar uma reducdo da variacao do processo.




MIXING / OVERCONTROL

PO === = = =—— =— =—— =—— =— ——  Mixing / Overcontrol
A
o - QOut of control condition - specified number of subaroup averages fypically 8) are outside Zone
r'\ f/ C (outside 1 standard deviation of average) on both sides of the Center line (overall average).
I
x ‘l .“ ’! This may indicate multiple processes [e.g. multiple machines) being plotted on a single chart or
G ! ‘ll / hyper-adjustment of the process.
o] L
A
T T —

Mistura / Supracontrole

A condicdo fora de controlo - niumero especificado de médias dos subgrupos
(tipicamente 8) se encontram fora da zona C (no exterior 1 desvio padrdo da média) de
ambos os lados da linha central (média global).

Isso pode indicar varios processos (por exemplo, varias maquinas) a ser plotados em um
Unico gréfico ou hiper-ajuste do processo.

OUT OF TOLERANCE

. e . et . e | | D810 M ETRNICE:

A

This is not & control test, but a test of observations meeting specification. When test fails due to
observation outside tolerance, the subgroup is marked as failing the test.

Fora da Tolerancia

Este ndo é um teste de controlo, mas um teste de observagdes especificacao de reunides.
Quando o teste falhar devido a observacéo fora da tolerancia, o subgrupo é marcado
como a falhar no teste.



2 OF 3IN YELLOW

2 of 3in yellow

'{‘- 1'1 ’l' f Precontrol is not a contral test, but based on specification. Green area is near target[nominal),
Yellow outside Green area but still within specification, and Red outside of tolerance. Test
,‘ V f\ failure is when a single observation falls within Red area or 2 of 3 consecutive observations are
7 in Yellow and the 3rd of the 3is in Yellow. The last observation determines the subgroup
‘\ marked as failing.

/
\. Typically used to alet Operator to re-center process.

2 of 3 in yellow

Precontrol is not a control test, but based on specification. Green area is near
target(nominal), Yellow outside Green area but still within specification, and Red
outside of tolerance. Test failure is when a single observation falls within Red area or 2
of 3 consecutive observations are in Yellow and the 3rd of the 3 is in Yellow. The last
observation determines the subgroup marked as failing.

Typically used to alert Operator to re-center process.




2] Routine Library popeties
i3] Demo . .
0 esfers padrio Routine Library
Name APOSTILA ROTINE DIAMETRO M
Description
D -
Design | | Equation | Chart [ Traceability | Assignable Cause | Date Tests |
(@ p M@ O Revision 1 -
Active Low Target High
Tolerance 1.000000 2.000000 3000000
\warning Limits 1.500000 2.500000
Qutlier Limits 0500000 3,500000
Contral Limit (X) 1000000 2,000000 3,000000
Contral Limit (R) 0,000000 0,276000 1,228667
Subgroup Size 1
Std. Dew. Unit 3.000000 | Sigma Est
Clear ] [ Auto Fill |
Measure Unit
Decimal Places 6| @ Round (@ Truncate
Limit Type [Biateral -
Control Method [Data -
Distribution [Nomal -
Farameters Estimation [standard -
Default Chart [Run -
Control Chart (MR -
e




