Parametros de engenharia piorados

Principios inventivos

1 2 3 4 5 6 7 8 1 |Segmentacédo ou fragmentacao
1 JPeso do objeto em movimento - - ;g 24 - :2%2 ;Z - 421(9) 28 - 2 |Remocao ou extragdo
2 |Peso do objeto parado - - - ;(9)' é:r, - ?2' 20' - ?;132' 3 |Qualidade localizada
" . . 15, 8, 15,17, 7,17, . .
3 |Comprimento do objeto em movimento 23 24 - - - 45 - 4 35 - 4 JAssimetria
4 |Comprimento do objeto parado - ig' gg' - - - 1(7)' 471&) - 25'12' 5 |Consolidacdo
5 n " 2,17, 14, 15, 7,14, . ~
5 JArea do objeto em movimento 20 4 - 18 45 - - - 17 4 - 6 |Universalizacido
6 |Area do objeto parado - ?2' i'g - 36'3;' - - - - 7 |Aninhamento
. . 2, 26, 1,7, 1,7, 4,
7 |Volume do objeto em movimento 29 ZO - 35. 4 - 17 - - - 8 |Contrapeso
8 |Vvolume do objeto parado - ?:' ig' 19, 14 25'12' - - - - 9 |Compensacé&o prévia
. 2,28, 13, 14, 29, 30, 7,29, ~ A
9 |Velocidade 13,38 - s - 34 - 34 - 10 |Ac&o prévia
8, 1, 18,13, 117,19, 19,10, 11, 18, |15,9, |2, 36, . -
10 [Forca 37.18 |1 28 |9 36 28,1 |ig 3637 |12.37 |18 37 11 |Amortecimento prévio
= ~ 10, 36, J13, 29, |35, 10, |35, 1, |10, 15, J10, 15, |6, 35, . .
11 |Tens&o ou pressdo 37. 40 |10, 18 |36 14,16 |36, 28 |36, 37 |10 35,34 12 |Equipotencialidade
12 [Forma 8,10, |15, 10, |29, 34, |13, 14, |5, 34, R 14,4, 17,2, 13 finversso
29,40 26,3 |5,4 10,7 J4,10 15,22 |35
. = 21, 35, J26, 39, |13, 15, 2,11, 28, 10, |34, 28, =
13 |Estabilidade da composicédo 2,39 1,40 |1, 28 37 13 39 19,39 |35, 40 14 |Recurvagéo
14 |Resistencia 1,8, 40, 26, |1, 15, |15, 14, |3, 34, |9,40, |]10,15, |9, 14, 15 |pinamizacio
40,15 27,1 |8,35 28,26 |40,29 |28 14,7 17,15 ¢
. . . . 19,5, 2,19, 3,17, 10, 2, ~ . .
15 |Duragéo da ag&o do objeto em movimento 34, 31 - 9 - 19 - 1930 - 16 |Ac&o parcial ou excessiva
16 |Duragéo da acéo do objeto parado - ?921;5 - ;}40, - - - 22' 34, 17 [Transic&o para nova dimenséo
3 36, 22, |22, 35, |15, 19, |15, 19, |3, 35 34, 39, |35, 6 . .
= 17 |Temperatura 6,38 |32 9 9 39,18 35,38 40,18 |a 18 |Vibragdo mecanica
o
< . 19,1, 2,35, |]19,32, 19, 32, 2,13, ~ -
g 18 |Brilho 2 3 16 - 2% - 10 - 19 |Acao periddica
g ) ) 12,18 15,19 35,13 o }
I , 18, , 19, , 13, .
: 19 |Energia gasta pelo objeto em movimento 28,31 - 12,28 - 25 - 18 - 20 ]Continuidade da ag&o Util
H ) ) 19,9, .
< 20 |Energia gasta pelo objeto parado - 6 27 - - - - - - 21 |Aceleragdo
S 3
=2
S 8,36, [19, 26, |1, 10, 17,32, 135, 6, |30, 6, .
& a , 36, , 26, |1, 10, : ,32, 135, 6, , 6, = .
e 21 |Poténcia 38,31 |17, 27 |35, 37 19, 38 13,38 |38 25 22 |Transformagé&o de prejuizo em lucro
@
o h 15,6, 19,6, |7,2, 6,]6,38, |15,26, |17,7, |7, 18, . ~
g 22 |Perda de energia 1928 |89 |13 7 17,30 |30 18 |23 7 23 |Retroalimentacao
«©
= A 35,6, |35,6, 14,29, 10,28, |35,2, |10,18, |1,29, |3,39, A
©
& | 28 [Perda de substancia 23,40 |22,32 [10,39 |24 |10,31 |39, 31 |30,36 |18, 31 24 |Mediagdo
24 |Perda de informag&o ;g' 24, éo' 35, 1,26 |26 30, 26 |30, 16 - 2,22 25 |Auto-servigco
10, 20, J10, 20, |15, 2, |30, 24, |26, 4, |10, 35, |2, 5, 35, 16, .
25 [Perda de tempo 37,35 26,5 |29 14,5 |5,16 [17,4 |34, 10 |32, 18 26 |Copia
. A 35,6, [27,26, |29, 14, 15, 14, 12,18, |}15, 20,
26 |Quantidade de substancia 18 31 |18 35 |35 18 - 29 40,4 |29 - 27 JUso e descarte
R 3,8, 3,10, |15,9, |15,29, |17, 10, |32, 35, |3,10, |2, 35, ~ . A
27 |Confiabilidade 10,40 |8, 28 |14.4 |28 11 |14 16 |a0.a |14, 24 |24 28 |Substituicdo de meios mecéanicos
ox x 32, 35, |28, 35, |28, 26, |32, 28, |26, 28, |26, 28, |32, 13, = - e
28 |Precisédo de medicao 2628 |25.26 |5.16 [3.16 |32.3 |s2.3 s - 29 ]Construgdo pneumatica ou hidraulica
o A 28, 32, 128, 35, |10, 28, |2,32, ]28,33, 2,29, |32,28, |25, 10, N Lo
29 |Preciséo de fabricagédo 1318 |27.9 |20 37 |10 29 32 |18, 36 |2 35 30 JUso de filmes finos e membranas flexiveis
h n . 22,21,12,22, |17,1, 22,1, 27,2, |22,23, 34,39, .
30 |Fatores externos indesejados atuando no objeto 27,39 |13, 24 |39 4 1,18 3328 |39 35 |37 35 |19 27 31 JUso de materiais porosos
. . . 19, 22, I35, 22, |17, 15, 17,2, 22,1, |17,2, |30, 18,
31 |Fatores indesejados causados pelo objeto 1539 |1.39 |16 22 - 18,39 |40 40 35.4 32 |Mudanga de cor
. 28,29, 11,27, 1,29, |15,17, 13,1, 13, 29, s
32 |Manufaturabilidade 1516 |36,13 |13, 17 |27 26,12 16, 4 1,40 35 33 |Homogeneizacéo
P 25,2, 16,13, |1,17, 1,17, 18,16, |1,16, |4,18, ~
33 |Conveniéncia de uso 1315 125 |3 12 - |13 16 |15.30 |5, 15 |31 20 34 |Descarte e regeneragéo
. 2,27, 12,27, |1,28, |3,18, |15,32, 25,2, A .
34 |[Mantenabilidade 35,11 |35, 11 |10, 25 |31 13 16, 25 35, 11 1 35 |Mudanca de parametros e propriedades
. 1,6, 19,15, 135,1, |1,35, |35, 30, 15, 35,
35 |Adaptabilidade 15.8 |20 16 |20 2 |16 20,7 15, 16 29 - 36 |Mudanga de fase
. . 26, 30, |2,26, |1,19, 14,1, 34, 26, PP
36 |Complexidade do objeto 34,36 [35,39 |26, 24 26 13,16 6, 36 6 1,16 37 |Expanséo térmica
. 27,26, 16,13, |16, 17, 2,13, 12,39, |29,1, |2,18, .
37 |Complexidade de controle 2813 |28.1 |26 24 26 18,17 |30, 16 |4, 16 |26, 31 38 JUso de oxidantes fortes
" = 28, 26, |28, 26, |14, 13, 17,14, 35, 13, .
38 |Nivel de automacgéo 18,35 |35 10 |28, 17 23 13 - 16 - 39 |Uso de atmosferas inertes
. - 35, 26, |28, 27, |18, 4, |30,7, |10, 26, |10, 35, |2, 6, 35, 37, .
39 |Capacidade ou produtividade 2437 |15.3 |28 38 |14 26 |34 31 |17.7 |34 10 |10.2 40 |Uso de materiais compostos




Parametros de engenharia piorados

Principios inventivos

9 10 11 12 13 14 15 16 1 |Segmentagdo ou fragmentacéo
1 |Peso do objeto em movimento 2.8 8,10, 110,36, 110,14, 11, 35. 128,27, 5. 34, - 2 |Remog&o ou extragdo
) 15,38 |18,37 37,40 |35,40 |19,39 [18,40 [31,35 ¢ ¢
8,10, |13, 29, |13, 10, |26, 39, |28, 2, 2,27,
2 |Peso do objeto parado - 19,35 |10,18 [290,14 |1,40 |10, 27 - 19, 6 3 |Qualidade localizada
n . . 17, 10, 1,8, 1,8, 8, 35, . .
3 |Comprimento do objeto em movimento 13,4, 8 4 1,8, 35 10,29 15,34 |29, 34 19 - 4 |Assimetria
n . 1,14, |13, 14, |39, 37, |15, 14, 1, 40, o a
4 |Comprimento do objeto parado - 28,1 5 157 |35 28, 26 - 35 5 |Consolidacédo
< 29, 30, |19, 30, |10, 15, |5, 34, |11,2, |3, 15, ~
5 |Area do objeto em movimento 4,34 35,2 |36.28 [29,4 |13 39 40,14 6,3 - 6 Universalizagédo
R . 1,18, |10, 15, 2, 10, .
6 |Area do objeto parado - 35,36 |36, 37 - 2,38 |40 - 19,30 7 |Aninhamento
. . 29,4, |15,35, |6,35, |1,15, |28, 10, |9, 14,
7 |Volume do objeto em movimento 38,34 |36.37 [36.37 |20.4 |1, 30 15,7 6, 35,4 - 8 Contrapeso
2,18, 34,28, |9, 14, 35, 34, 5 4
8 |Volume do objeto parado - 37 24,35 |7,2,35 35,40 |17, 15 - 38 9 |Compensagcéo prévia
. 13, 28, |6, 18, |35, 15, |28, 33, |8, 3, 3,19, < L
9 |velocidade © 15,19 |38,40 [18,34 |1,18 26,14 |35,5 . 10 |Agdo prévia
13, 28, 18, 21, |10, 35, |35, 10, |35, 10, . -
10 |Forga 15 12 i 40,34 |21 14, 27 19, 2 - 11 |Amortecimento prévio
- . 6,35, |36, 35, 35,4, |35,33, (9,18, |19,3,
11 |Tenséo ou presséo 36 21 - 15.10 |2,40 [3.40 |27 - 12 |Equipotencialidade
1 |F 35, 15, |35, 10, |34, 15, 33,1, |30, 14, |14, 26, 13 | ~
orma 34,18 |37,40 [10,14 | ~ 18,4 |10,40 [9,25 . nversao
- L 33, 15, |10, 35, |2, 35, |22, 1, 17,9, |13, 27, |39, 3, ~
13 |Estabilidade da composigéo 28,18 |21. 16 |40 18, 4 - 15 10,35 |35, 23 14 |Recurvagdo
A 8,13, |10, 18, |10, 3, |10, 30, |13, 17, 27,3, .
14 |Resisténcia 26,14 |3,14 18,40 |35 40 |35 - 26 - 15 |Dinamizag&o
. % . . 19,2, |19,3, |14,26, |13,3, |27,3, = . .
15 |Duracéo da acdo do objeto em movimento 3,355 16 27 28,25 |35 10 - - 16 |Acéo parcial ou excessiva
= . . 39, 3, . . %
16 |Duragéo da acgédo do objeto parado - - - - 35 23 - - - 17 |Transicéo para nova dimenséo
173 2,28, |35,10, |35, 39, |14, 22, |1, 35, |10, 30, |19, 13, |19, 18,
2 , 28, , 10, |35, 39, |14, 22, |1, 35, .30, 19, 13, |19, 18, ~ A
2 17 |Temperatura 36,30 |3,21 [19,2 |19.32 |32 22,40 |39 36, 40 18 |Vibragdo mecéanica
o
% 18 |Brilho 10,13, (26, 19, - 32,30 82,3, 35,19 |[2,19,6 - 19 |Acé&o periodica
2 19 6 27
2 . . . 8,15, |16, 26, |23, 14, |12, 2, |19, 13, |5,19, |28, 35, - o
@ R
M 19 |Energia gasta pelo objeto em movimento 5 212 |25 29 1724 |o.35 |6, 18 20 |Continuidade da ag&o til
ol
] 27, 4,
8 20 |Energia gasta pelo objeto parado - 36, 37 - - 29’ 1;3 35 - - 21 |Aceleragdo
< \
[
=2
c Ju— 15, 35, |26, 2, |22, 10, |29, 14, |35, 32, |26, 10, |19, 35, = -
z 21 |Poténcia > 36,35 |35 2,40 |15 31 |28 10,38 16 22 |Transformagéo de prejuizo em lucro
o
13
2 | 22 |Perda de energia 16,35, 36, 38 - - 14.2, 26 - - 23 |Retroalimentacdo
= 38 39,6
£
t 10, 13, |14, 15, |3, 36, |29, 35, |2, 14, |35, 28, |28, 27, |27, 16
s | 23 |Perda de substancia " ae e an lan ar = an BUPON PR e 24 |Mediagio
s 28,38 18,40 37,10 3,5 30,40 |31,40 3,18 18,38 <
24 |Perda de informacgéo 26, 32 - - - - - 10 10 25 |Auto-servico
10, 37, |37, 36, |4, 10, |35,3, |29,3, |20, 10, |28, 20, -
25 [Perda de tempo N N 34,17 [22,5 |28 18 |28 18 |10, 16 26 |Copia
A 35, 29, |35, 14, |10, 36, 15,2, |14,35, (3,35, |3,35,
26 |Quantidade de substancia 34,28 |3 14,3 35, 14 17,40 |34.10 10,40 |31 27 |Uso e descarte
- 21,35, |8, 28, |10, 24, |35,1, 2,35, |34,27, I . A
27 |Confiabilidade 11.28 10,3 |35 19 |16.11 - 11, 28 325 |6, 40 28 |Substituicdo de meios mecanicos
o L x 28,13, 6,28, |6,28, |32,35, 28,6, |28,6, |10, 26, . - P
28 |Precisdo de medigéo 3224 32,2 2 2 13 2 2 24 29 |Construgdo pneumética ou hidraulica
5 = 10, 28, |28, 19, 32, 30, 3,27, B
29 |Preciséo de fabricagéo 2 34, 36 3,35 40 30,18 |3,27 40 - 30 |Uso de filmes finos e membranas flexiveis
. . . 21,22, |13,35, 22,2, |22,1, |35, 24, |18, 35, |22, 15, |17, 1, .
30 |Fatores externos indesejados atuando no objeto 35,28 |39 18 |37 335 |30.18 [37.1 |33 28 40,33 31 |Uso de materiais porosos
35, 28, |35, 28, |2, 33, 35, 40, |15, 35, |15, 22, |21, 39,
31 |Fatores indesejados causados pelo objeto 323 140 |27 18 35,1 2739 |22.2 |33 31 |16 22 32 |Mudanga de cor
. 35, 13, 35,19, |1, 28, |11,13, 1,3, 27,1, R
32 |Manufaturabilidade 8 1 35, 12 1,37 13,27 |1 10,32 |4 35, 16 33 |Homogeneizacédo
33 |Conveniéncia de uso 18,13, (28,13, {2, 32, |15, 34,132, 35, 182, 40, |29, 3, 1. 16, 34 |Descarte e regeneragao
34 s |12 o280 |3 28 [s25 |25 generag
1,11, 1,13, 1,11, |11, 29, ~
34 |Mantenabilidade 34,9 10 13 2.4 2,35 2.9 28, 27 1 35 |Mudanca de parametros e propriedades
. 35, 10, |15, 17, 15, 37, |35, 30, |35, 3, 13,1,
35 |Adaptabilidade 14 20 35, 16 18 14 32.6 |35 2,16 36 |Mudanca de fase
. . 34, 10, 19,1, |29,13, |2,22, |2,13, |10, 4, e
36 |Complexidade do objeto 28 26, 16 5 28,15 |17, 19 |28 28,15 - 37 |Expanséo térmica
3,4, 36, 28, |35, 36, |27, 13, |11, 22, |27,3, |19, 29, |25, 34,
37 |Complexidade de controle 16,35 [40,19 |37.32 [1,30 |39 30 |15, 28 |25 39 |6, 35 38 |Uso de oxidantes fortes
38 |Nivel de automagéo 28,10 |2,35 |13,35 15'1:?;2' 18,1 25,13 |6,9 - 39 |Uso de atmosferas inertes
. L 28, 15, |10, 37, |14, 10, |35, 3, |29, 28, |35, 10, |20, 10, .
39 |Capacidade ou produtividade - 10.36 |14 34,40 |22.39 [10,18 |2,18 |16, 38 40 |Uso de materiais compostos




Parametros de engenharia piorados

Principios inventivos

17 18 19 20 21 22 23 24 1 |Segmentacédo ou fragmentacéo
1 JPeso do objeto em movimento 6,29, 19,1, [35,12, - 12,36, 16, 2, 5. 35, 110,24, 2 |Remocao ou extragdo
4,38 |32 34, 31 18,31 34,19 |3,31 |35
2 |Peso do objeto parado gg' ;g' 22' 19, - ;g' ig' i:' ;g' ;g' ig' ?'38'30 ;g' 15, 3 |Qualidade localizada
3 |Comprimento do objeto em movimento 1(9) 15, 32 2'435' - .35 ;5'239 ‘213'220 1,24 4 )Assimetria
4 |Comprimento do objeto parado :'83?8 3, 25 - - 12,8 16,28 ;2' gg' 24,26 5 |Consolidacdo
5 |Area do objeto em movimento i'els' ig' ii 19, 32 - ;2' ig ;14,3 ;2 ;?335 30, 26 6 |Universalizagado
6 |Area do objeto parado 22' 39, - - - 17,32 ;(7)' n ig' ;g' 30, 16 7 JAninhamento
7 |Vvolume do objeto em movimento ig' ig ;O' 13 35 - i’? ?8 13,1?[)6 gi' ig 2,22 8 |Contrapeso
8 |Volume do objeto parado 35, 6, 4 - - - 30, 6 - ;g' zi' - 9 ]Compensacéo prévia
o [vetoidade oo foners T osfunfonn o] Lo [ e
10 |Forca 2?' 10, - ig' 17 ;;512'7 i:' 23' 14,15 2'032' - 11 JAmortecimento prévio
11 |Tensé&o ou presséo ig' 29' - ig' :2;71 - 12 3, 2;536' ;(7) 36, - 12 |Equipotencialidade
12 |[Forma ig' ;g' g' 15, 2;16'14 - 4,6,2 |14 2229' - 13 |inversdo
13 |Estabilidade da composigao 3‘2 L 2; 25 13,19 2; 118 2; ;i :1;91' g 20'120 - 14 JRecurvagéo
14 JResisténcia ig' 10, 35, 19 ig' 35, 35 ;g' gg' 35 2?' ig' - 15 ]Dinamizacéo
15 |Duragéo da agéo do objeto em movimento ;14,3 35, ‘2" ;2 :2%; ?8 - ;2' ;14,3 - ;8157 10 16 JAcdo parcial ou excessiva
16 |Duragéo da acéo do objeto parado ;2' ig' - - - 16 - g' ;g' 10 17 [Transic&o para nova dimenséo
é 17 |Temperatura - 2i ig ;?1;5 - i7'1‘215 -'2%;. ;14,; 2;' g? - 18 |Vibragdo mecanica
é 18 |Brilho ?g' 35, - ?g' L ?2'125' 32 1'9,616, 13,1 1,6 19 )Acéo periddica
»g 19 |Energia gasta pelo objeto em movimento ;?124 i'gls' - - 37,128 i; ;421 ig' ;4' - 20 |Continuidade da acao Util
% 20 |Energia gasta pelo objeto parado - ;g' 2'2 - - - - ig' gi' - 21 |Aceleracdo
g': 21 |Poténcia i7'1‘215 ig 6. ig' 37 - - ;14,3 35, ig, ;24,; 10, 19 22 |Transformagao de prejuizo em lucro
é 22 |Perda de energia %g' 38, ;'21:12 - - 3, 38 - 25'357' 19, 10 23 |Retroalimentagdo
(§ 23 |Perda de substancia ;;' g? 1,6,13 22' ég' i; ;Z ig, ;24,; 2?357 - - 24 |Mediagdo
24 |Perda de informagéo - 19 - - 10,19 |19, 10 - - 25 ]Auto-servico
2o [pers e onoo ol el Erlnlelz] ol
26 |Quantidade de substancia 2'917' - ?g' i:' 2'135' 35 ;éla' i'o3'24 gg' 28, 27 |Uso e descarte
27 |Confiabilidade i)35' i; 82, 2; i; 36, 23 zé' ;i ;2 b ;g' gg 10, 28 28 |Substituicdo de meios mecanicos
28 |Precisdo de medigdo 2'81221 6,1, 32]3, 6, 32 - 3, 6,32 SS' 32, ;(1)' ;g' - 29 |Construgédo pneumatica ou hidraulica
29 |Precisé&o de fabricagéo 19,26 |3,32 32,2 - 182,2 ;3' 32, ig' 2‘11 - 30 |Uso de filmes finos e membranas flexiveis
30 |Fatores externos indesejados atuando no objeto gg' 23' ;'21?'3 é‘ g;" ;(2)' 2'7 ;?' 22' gé‘ 22' :1{;' 421(2)' 22' 10, 31 |Uso de materiais porosos
31 JFatores indesejados causados pelo objeto 22'2?15' ;g' gg' 2,35,6 i:' 22, i'835' g;' 25' ;g' L ;(9)' 2 32 |Mudanga de cor
32 |Manufaturabilidade i; 26, 23' i4' 23' iﬁ, 1,4 i; ;4 19, 35 ;i 34, ig, ig 33 |Homogeneizagéo
33 |Conveniéncia de uso i§327' 13'217' ;;113' - 25'134' i,319, 28'2?12' 3'71(2)'2 34 |Descarte e regeneragdo
34 |Mantenabilidade 4,10 ii L ;g' 16 - ;‘2' ;O' ;‘2' 19 :2%4'3‘27 - 35 |Mudanga de parame-tros e propriedades
35 |Adaptabilidade 27'32' gézi' ;g' ?2' - ;g' L 18, 15, ;5'1;0' - 36 |Mudanca de fase
36 |Complexidade do objeto ié”' i; 7. 2;' 28 - ;8' ;i ig' 25' 2; ;g - 37 |Expansé&o térmica
37 |Complexidade de controle 2%21;5 2;524' 35, 38 ig' 35, ig' ib ?2' :;"9 i'olg;t 23' :2{;' 38 |Uso de oxidantes fortes
38 |Nivel de automagao ig 2 ?'932' i'332' - 23 2 23,28 ig' éO, 35,33 39 |Uso de atmosferas inertes
39 |Capacidade ou produtividade 22' ié‘ ig' 17' 22' ig' 1 :;’(5)' 20, gg' ;g' gg' ;g' ;2' 15, 40 JUso de materiais compostos




Parametros de engenharia piorados

Principios inventivos

25 26 27 28 29 30 31 32 1 |Segmentagéo ou fragmentagéo
1 |Peso do objeto em movimento 10,35, 13,26, 3,11, 26,27, 128, 35, 122, 21, 122, 35, 127, 28, 2 |Remocéo ou extragéo
20,28 18,31 1,27 |35,26 |26,18 ]18,27 |31,39 |1, 36
2 |Peso do objeto parado §[5) gg 12 gﬁ éOSZB ;g 26, ;g 17 22127 15332 28,1,9 3 |Qualidade localizada
3 |Comprimento do objeto em movimento ;g 2 29,35 ;g ig ‘218' 82, ;g gg 17134 17,15 1'729' 4 |Assimetria
4 ]|Comprimento do objeto parado iz 29, - ;g 29 22' 28 5,032, 1,18 - S 17 5 |Consolidagéo
5 |Area do objeto em movimento 26,4 2?’120' 29,9 22 38’ 2,32 ;; is' g ég ;2 ;4 6 |Universalizagdo
6 |Area do objeto parado 10125 ioli ig 25' gg 28’ 58226 g; és ig L 40, 16 7 JAninhamento
7 ]Volume do objeto em movimento §4610 39' 30, ig il ;g 2, :5128 53 gé i; i 4213 L 8 |Contrapeso
8 |Volume do objeto parado gg 12 35,3 i‘sss‘ - gg 10, ig 33 3[5) 18‘ 35 9 |Compensacao prévia
> [octe el ] e
ioffoa T ) O R O e e
11 |Tensé&o ou presséo i7' 36, ;g 14 12 ;g 2’528' 3, 35 53 2 273; 1535' 12 |Equipotencialidade
12 [Forma ;i: 10 s 22 |24 |25 32 5250 ?3; 35,1 17333 13 [inverséo
13 |Estabilidade da composi¢édo 35,27 ég 32, - 13 18 i: gg 23 gg 35,19 14 JRecurvagdo
14 |Resisténcia ig io gs 10, 11,3 2‘627‘ 3,27 ?7! is' ;2 25‘ E ’;2 15 |Dinamizacéo
15 |Duracé&o da agdo do objeto em movimento ig 13 i03i0 g 2 3 i624710 gg ;g ié 23 27,1,4 16 JAcdo parcial ou excessiva
16 |Duragéo da acéo do objeto parado iﬁ ig 2'135' 24;(2)7’ ;g 26, - ‘11; ;3 22 35, 10 17 |Transicdo para nova dimensao
é 17 |Temperatura 2? ig 2029 ;9135 ;21 19, 24 gé 23' 22225 26, 27 18 |Vibragdo mecanica
% 18 [Brilho ;2 1’7 1,19 . ;; 1513 32 |15,19 gz ég ;g gg 19 |Acao pericdica
% 19 |Energia gasta pelo objeto em movimento i: ig ig ig ﬁ ;; 3,1,32 - é 2? 2,35,6 gg 26, 20 |Continuidade da agao util
g 20 |Energia gasta pelo objeto parado - ’;"135' ;g 36, - - ;[2) 27 12 22, 1,4 21 |Aceleragdo
=3
g 21 |Poténcia ig ZO‘ 1534' ;2 :2;1‘ 22' 15, 32,2 ;i 22' ié3s' gi 10. 22 |Transformacéo de prejuizo em lucro
% 22 |Perda de energia ;g ;S‘ ;318' ;; 10, 32 - ;; ;2' :1225 - 23 |Retroalimentagédo
- ) — S P R R R P R
24 |Perda de informacéo gg gg gg 2, ;g 2, - - iz' 10, ;[2) 2L, 32 25 JAuto-servico
N I 5 R A A R R R
26 |Quantidade de substancia i:;g - ;g io 3,2,28]33,30 32 ::1" iosgg ig ;7 27 JUso e descarte
27 |Confiabilidade 10‘ 30, ié gs, - ii 23 11' 32, 27435 ig 26 - 28 |Substituicdo de meios mecanicos
28 |Precisdo de medicéo :g 22 2,6,32 i ;:1; - - ;g ;g 29330 gsgis 29 |Construgéo pneumatica ou hidraulica
29 |Preciséo de fabricagéo 22 ig 32,30 11’ 82, - - ig gg 241;6 - 30 |Uso de filmes finos e membranas flexiveis
30 |Fatores externos indesejados atuando no objeto 2151 18, zg gi :7434 :g gg ig iz - - ;4' 35, 31 |Uso de materiais porosos
31 |Fatores indesejados causados pelo objeto 1,22 2921 4213 gg 2'633' 341;6 - - - 32 |Mudanga de cor
32 |Manufaturabilidade 2451 ia' i524213 - 123; - 24,2 - - 33 |Homogeneizagdo
33 [Conveniéncia de uso 10224 12,35 §74[2)7 §53i3 ;5353 28229 - 2,5,12 34 |Descarte e regeneragdo
34 |[Mantenabilidade i[z) ;5 i02§5 illéo ig 2 25,10 igz 16 - 1131} 35 |Mudanca de parame-tros e propriedades
35 |Adaptabilidade 35,28 %35' 252‘113 islg - gg ;1 - ;‘113' 36 |Mudanca de fase
36 |Complexidade do objeto 6,29 ;3 io 13’ 35, iOZgA gg 2 ;; ig 19,1 i71§6 37 |Expansao térmica
37 |Complexidade de controle ;g 58' 29218 g; go, gg :g - gg ;Z 2,21 ilzgg 38 |Uso de oxidantes fortes
38 |Nivel de automagéo gg :ZJ,(S) 35,13 ;; a, ig gi ig gg 2,33 |2 1'326' 39 JUso de atmosferas inertes
39 |Capacidade ou produtividade - 35, 38 10328 ;4128 ig 10 ii gi i: gg :2"524218 40 |Uso de materiais compostos




Parametros de engenharia piorados

Principios inventivos

33 34 35 36 37 38 39 1 |Segmentagéo ou fragmentagéo
1 |Peso do objeto em movimento 35,3, |2,27, 29,5, 26,30, |28, 29, |26, 35, 35, 3, 2 |Remocéo ou extracdo
2,24 28,11 |15,8 |36,34 |26,32 |18, 19 24,37
2 |Peso do objeto parado i ;g 58211 ;Z 15, ;6129 i? ig 2'526' 15225 3 |Qualidade localizada
3 ]|Comprimento do objeto em movimento ;g ig' 1628‘ 1415 26124 22 ;4 ;ZS ig ;g gg 4 |Assimetria
4 |Comprimento do objeto parado 2,25 |3 1,35 1,26 |26 - 3?’2?‘ 5 ]Consolidagéo
5 |Area do objeto em movimento 121;7 ig 13' 15, 30 12 1 §63§8 ;g 22 ;2 ;G' 6 |Universalizagdo
6 |Areado objeto parado 16,4 |16 15, 16 ;ém' §03i8 23 13 %5' 7 JAninhamento
7 |Volume do objeto em movimento ;g 12 10 15,29 |26, 1 29' 26, iz gj 3033 8 |Contrapeso
8 |Volume do objeto parado - 1 - 1,31 ;17, - ig 37' 9 |Compensacao prévia
9 |Velocidade ig ig gg 27 ;Z 10, ‘11%‘218' §73i6 10, 18 - 10 JAcéo prévia
10 |Forca ; ;2 ﬁ L 12 ;g ig ig ig i; 2,35 25227 11 JAmortecimento prévio
11 |Tensé&o ou presséo 11 2 35 ég L §’736’ 35,24 ;g ;‘71 12 |Equipotencialidade
12 [Forma 2: 15, 2,13,1 ;'915' 16229 ég 13, ;2 L ;;71 ig 13 |Inversao
13 |Estabilidade da composicdo ig 35, ioaiﬁ gi 20. 52326 22 gi 1,8,35 ig ’;‘5‘ 14 |Recurvagdo
14 |Resisténcia gg ;0' §7’ 1 ;g 8. 5’813’ i; ‘310 15 ig ii 15 |Dinamizacéo
15 |Duracé&o da agdo do objeto em movimento 12,27 g? 10, 1’335' ;g 1115 ;g ;z 6, 10 ii g 16 JAcdo parcial ou excessiva
16 |Duragéo da acéo do objeto parado 1 1 2 - 25324 1 ig ;g 17 |Transicdo para nova dimensao
é 17 [remperatura 26,27 ‘1"610' 2'718' ié”’ §52;1 ig fe ;2 28| |18 |vibragio mecanica
% 18 |Brilho ig 26, ig 1; ig L ?'332' 32, 15 ibze’ i'ezs' 19 JAcéo periddica
E 19 |Energia gasta pelo objeto em movimento 19, 35 17128 ig g 57238 35,38 32,2 ;g 28, 20 |Continuidade da acao util
g 20 |Energia gasta pelo objeto parado - - - - 19,35, - 1,6 21 JAceleragdo
@ 16, 25
=3
g 21 |Poténcia ig 35, i’g :2;4 ;2 1. ;g ;Z 12 35, i? 2 gi 35, 22 |Transformacéo de prejuizo em lucro
% 22 |Perda de energia is’ 82, 2,19 - 7,23 ig 23 2 ;S ;g 23 |Retroalimentagédo
% 23 |Perda de substancia 22228 24327 ;5’ 10, g: ;g ig 12 ig 10, ig gg 24 |Mediagado
24 |Perda de informagéo 27,22 - - - 35,33 |35 1: 2, 25 |Auto-servico
25 |Perda de tempo 10234 ig L 35,28 |6, 29 ;g ig gg gg - 26 |Copia
26 |Quantidade de substancia ig ig i03§5 ;g 3 37:?0 39218 8,35 §32§9 27 JUso e descarte
27 |Confiabilidade ié 1. 1,11 é32‘315 13' 35, Z 40, ; 13 ;9328 28 |Substituicdo de meios mecanicos
28 |Precisédo de medicéo 17124 13351 ;3’ 35, ig gi gg ;g ig §4 ;g 22 29 |Construgédo pneumatica ou hidraulica
29 |Precisao de fabricagéo ;5323 25,10 - ig 2 - ig gg ;g ;g 30 |Uso de filmes finos e membranas flexiveis
30 |Fatores externos indesejados atuando no objeto 28229 §5, 10, z‘; ;1 gg ig gg ig 2431 3 ig ij 31 |Uso de materiais porosos
31 |Fatores indesejados causados pelo objeto - - - ;? L 2721 2 ig ig 32 |Mudanca de cor
32 [Manufaturabilidade i3516 ii ; ;13‘ i7' 26, ?122 8,28,1 ig ;8 33 |Homogeneizagdo
33 |Conveniéncia de uso - 12356 15124 ii i? - 1233 ;2 L 34 |Descarte e regeneragdo
34 |[Mantenabilidade ;Glis - 161 4 ig 11 - 34125 1632' 35 |Mudanca de parame-tros e propriedades
35 |Adaptabilidade 15124 ; ‘1‘6' - ;? ;Z 1 é; 34, 25338 36 |Mudanca de fase
36 |Complexidade do objeto ;; 24 1,13 :g ;? - ég ;g ;Z L ;g 17, 37 |Expanséo térmica
37 |Complexidade de controle 2,5 12,26 |1,15 ;3 ;g - 34,21 |35, 18 38 JUso de oxidantes fortes
38 |Nivel de automagéo ;415 1‘335‘ i73g 13 2, 32 27, - gslis 39 |Uso de atmosferas inertes
39 |Capacidade ou produtividade % ig 10355 ;8337 ;g ;Z 33 ;8' 25%6 - 40 |Uso de materiais compostos




